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<o OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji urzgdzen elektrycznych okreslone cze-
sci tych urzadzen znajdujag sie normalnie pod niebezpiecznym
napieciem, a czesci mechaniczne, rowniez zdalnie sterowane,
moga sie szybko poruszac.

Nieprzestrzeganie zalecen ostrzegawczych moze spowodowac
ciezkie obrazenia ciata lub szkody materialne.

Tylko odpowiednio wykwalifikowany personel moze pracowac
przy tym urzadzeniu lub w jego poblizu. Personel ten musi zna¢
dokfadnie wszystkie zasady bezpieczenstwa i reguty utrzyma-
nia urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcja.

Bezproblemowa i bezpieczna eksploatacja tego urzgdzenia wy-
maga odpowiedniego transportu, prawidtowego przechowywa-
nia, budowy i montazy, jak tez starannej obstugi i utrzymania.
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1. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

1.1. Rozpakowanie i ogledziny

Bezposrednio po otrzymaniu aparatu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostawy ze specyfikacjg wysytkowa. Nastep-
nie nalezy sprawdzi¢ czy aparat nie ulegt mechanicznym uszkodzeniom w czasie transportu oraz zgodnosc
danych na tabliczce znamionowej z zamdwieniem. Po otrzymaniu dostawy nalezy usunac folie stretch w celu
zapewnienia odpowiedniej wentylacji, ktora przeciwdziata powstawaniu korozji na aparatach.

Uziemniki sg dostarczane w opakowaniu lub na palecie transportowej, do ktorej sg przykrecone wkretami. Przy
transportowaniu uziemnikow nalezy unika¢ nadmiernych wstrzgsow. Uziemniki sg dostarczane do odbiorcy
w stanie kompletnie zmontowanym i wyregulowanym.

Otworzy¢ opakowanie z gory.
Przy pomocy pasow wyciggna¢ uziemnik
z opakowania.

Rys.1. Rozpakowanie uziemnika i wyciggniecie go z opakowania.
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miejsce, odkrecic cztery wkrety.

Rys. 2. Uziemnik UWS na palecie transportowej przykrecony wkretami.
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Aby zdja¢ z palety uziemniki nalezy przecig¢ tasmy
spinajgce (poz. 3). Nastepnie wykreci¢ sruby (poz.
2) z podporek (poz.1).

Rys. 3. Dwa uziemniki UWS na podpdrkach, spiete z paletg za pomoca tasmy.

1.2. Transport i przechowywanie

Do miejsca przechowywania i instalowania uziemniki moga by¢ przewozone kazdym srodkiem transportu pod
warunkiem zabezpieczenia ich przed kapigcg wodg. W czasie transportu uziemniki powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed przesuwaniem sie i zderzaniem ze sobg lub czesciami pojazdu. Niedopuszczalne jest bezposrednie
ustawianie uziemnikéw jeden na drugim. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia uziemnika. Uziemnik nalezy
przenosic przy uzyciu paséw tak jak przedstawiono na rysunku.

Rys. 4. Sposéb przenoszenia uziemnika za pomocg dzwigu.
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2. OPIS

2.1. Zastosowanie

Uziemniki typu UWS przewidziane jest do stosowania we wnetrzowych urzadzeniach rozdzielczych SN. Prze-
znaczone sg do uziemiania i zwierania obwodow elektrycznych w stanie bezprgdowym. Stosowane sg we
wnetrzowych urzgdzeniach rozdzielczych pragdu zmiennego.

2.2. Budowa i zasada dziatania

Uziemniki majg konstrukcje nozowa. Podstawe uziemnika (poz. 1) stanowi spawana rama stalowa, w ktore;
bokach jest utozyskowany wat gtéwny (poz. 3) oraz wat przektadni (poz. 2). Do watu gtdwnego przykrecone sg
styki ruchome (poz. 6), wykonane z posrebrzonej miedzi. Na pétce podstawy umieszczone sg izolatory wspo-
rcze zywiczne (poz. 4), na ktérych umieszczone sg przytacza (poz. 7) i styki state uziemnika (poz. 5). Docisk
nozy do stykéw jest realizowany poprzez specjalne naktadki stykowe (poz. 8). W przypadku przeptywu duzych
pragdow zwarciowych, wskutek oddziatywania magnetycznego na naktadke (poz. 8) zwieksza sie sita docisku.
Takie rozwigzanie pozwolito na uzyskanie przez te aparaty wysokich wartosci prgdu zwarciowego cieplnego.
Uziemniki posiadajg miejsce do podtgczenia przytacza uziemiajgcego (poz. 9).

Rys. 5. Silnopradowy uziemnik wnetrzowy typu UWS-12 (12 kV)
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Rys. 6. Przytgcze uziemnika silnoprgdowego typu UWS.

2.3. Warunki otoczenia podczas eksploataciji

Uziemniki typu UWS sg przystosowane do instalowania we wnetrzowych urzgdzeniach rozdzielczych,
w ktorych panujg nastepujgce warunki otoczenia:

- temperatura w granicach: od -5°C do + 40°C

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza (+30°C): 70%

- dla standardowych uziemnikow maksymalna wysokosc¢ instalowania nad poziomem morza: 1000 m.

2.4 . Tabliczka znamionowa

1. Producent
1 9 38 2. Rok produkgji
3. Znamionowy czas trwania zwarcia t, [s]
WA ZWAE Sp. 2 0.0. 4. Numer fabryczny
§ 5. Napiecie znamionowe U, [kV]
UZIEMNIIK oo | |
. Prad znamionowy zwarciowy wytgczalny |, [kA]
TYP UW-12/ 7. llos¢ biegunow
MODEL UWS 3/12/78/1/360 , 8 Podziaika 300 mm
NF—102 prod. 2097——+—= i
9. Typ konstruk S
8 U2 KV 7F KA t 18 | > gy

.
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3. AKCESORIA, WYPOSAZENIE DODATKOWE

1. Uziemnik UWS

2. Naped NSW30

3. DZwignia napedu

4. Zacisk

5. Wat sprzegajacy izolowany

1. tacznik krzywkowy £K16, liczba stykéw 3NO+3NC
2. Wat gtéwny

Rys. 8. Pofgczenie tgcznika krzywkowego t K16 z uziemnikiem
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1. tgcznik pomocniczy obwodow wtérnych LP1,
max. liczba stykow 16 NO+16NC
2. Wat gtéwny

Rys. 9. Potgczenie tgcznika pomocniczego LP1 z uziemnikiem

1. tgcznik pomocniczy obwoddéw wtornych LPT,
max. liczba stykow 16 NO+16NC

2. Ciegno

3. Dzwignia

Rys. 10. Potgczenie tacznika pomocniczego LP1 z uziemnikiem za pomoca ciegna.
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1. Naped NSW30

2. Zacisk

3. Ciegno

4. Przektadnia kgtowa
5. Zacisk ciegien

Rys. 11. Uziemnik UWS z przektadnig katowa.

4. MONTAZ | REGULACJA

Osoby wykonujgce czynnosci tgczeniowe powinny mie¢ nalezyte kwalifikacje zawodowe i doswiadczenie w ob-
stugiwaniu aparatury wysokonapieciowej. Przy przestawianiu uziemnika nalezy przestrzegac przepisow doty-
czgcych bezpieczenstwa pracy obowigzujgcych w miejscu zainstalowania.

Przed dokonaniem przestawienia (zamkniecia lub otwarcia) uziemnika nalezy upewni¢ sie czy przestawienie
jest dopuszczalne uwzgledniajgc warunki wskazane powyzej oraz warunki uktadowe rozdzielni.

4.1. Przygotowanie konstrukcji wsporczej i montaz uziemnika

Uziemniki typu UWS przeznaczone sg do pracy w potozeniu poziomym i pionowym, ze stykami statymi u gory.

Projekt konstrukcji wsporczej powinien uwzglednia¢ zachowanie odpowiednich odstepow izolacyjnych do-
ziemnych, a sama konstrukcja powinna mie¢ odpowiednig sztywnosc.
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Podstawe uziemnika nalezy wstepnie przykreci¢ w trzech miejscach (trzema srubami M12), a nastepnie podto-
zy¢ ewentualne podktadki pod podstawe dla wyréwnania ptaszczyzny konstrukcji wsporczej. Punkty styczno-
Sci konstrukeji wsporczej z podstawg uziemnika powinny leze¢ w jednej ptaszczyznie (poz. 2).

1. Elementy konstrukcji wsporczej

2. Pfaszczyzna, w ktérej powinny znajdowac sie punkty stycz-
nosci konstrukcji wsporczej

ittt 1

fm e

Rys. 12. Montaz uziemnika do konstrukcji wsporcze;.

4.2. Laczenie przewodow doptywowych i przewodu uziemiajgcego

Przed przykreceniem szyn, przytacza (poz. 3) uziemnika nalezy oczysci¢ z wszelkich zanieczyszczen metoda
nie powodujgcg uszkodzenia powtok srebrnych. Zaleca sie do tego celu uzywac miekkiej niestrzepigcej sie
szmatki. Nastepnie powierzchnie styku przytaczy i szyn smarowac cienkg warstwg wazeliny bezkwasowej lub
innym smarem przewodzgcym. Sruby (poz. 2) nalezy dokreca¢ ostroznie momentem 62 Nm, postugujac sie
dwoma kluczami. Przy dokrecaniu $rub nalezy uwazac, aby nie naruszy¢ ustawien samego uziemnika. Niewiel-
kie przestawienie przytacza moze spowodowac nieprawidtowg prace aparatu.
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Przewdd uziemiajacy przytaczy¢ przy pomocy sruby (poz. 4) (moment 54 Nm) umieszczonej w zacisku uzie-
miajgcym znajdujgcym sie na boku podstawy uziemnika. Przytgcze nalezy uprzednio posmarowac wazeling
bezkwasowa.

1. Szyna

2. Sruba przytacza

3. Przytacze

4. Sruba zacisku uziemiajgcego

Rys. 13. Przykrecanie szyn i przewodu uziemiajgcego.

4.3. Sposob regulacji przektadni dzwigowej uziemnika.

Zastosowana w wysokopragdowych uziemnikach przektadnia, utrzymuje noze w pozycji zamknietej zabezpie-
czajgc jednoczesnie przed ich otwarciem w przypadku przeptywu dynamicznych pradéw zwarciowych.
Uziemniki typu UWS silnoprgdowe dostarczane sg w stanie wyregulowanym.

W przypadku, gdy uziemnik nie domyka sie catkowicie - noze (poz. 1) nie stykajg maksymalng powierzchnia ze
stykami statymi, nity naktadek stykowych nie sg ustawione w osi z nakretkami regulacyjnymi (poz. 3), a prze-
kfadnia uderza o kgtownik zderzaka (poz. 4) - nalezy skréci¢ ciegno poprzez poluzowanie przeciwnakretek (poz.
5) i wykonanie kilku obrotéw $rubg rzymska (poz. 6) w prawo celem wkrecenia. Odlegto$¢ pomiedzy otworami
ciegna powinna wynosi¢ ok. 137 mm. Po ustawieniu zgdanej dtugosci nalezy ciegno ponownie zabezpieczy¢
przed luzowaniem przeciwnakretkami.

W przypadku, gdy uziemnik domyka sie, ale ciegno nie przechodzi tzw. punktu martwego i nie uderza w kgtownik
zderzaka nalezy ciegno wydtuzy¢ postepujac jak wyzej, wykrecajgc ciegno wykonujgc kilka obrotow w lewo.
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. N6z uziemnika

. Przytacze

. Nakretka regulacyjna
. Kgtownik zderzaka

. Przeciwnakretki

NG Hh WN =

. Sruba rzymska

Rys. 14. Przektadnia dzwigniowa uziemnikow
typu UWS

5. EKSPOATACJA

0 UWAGA

Przed witgczeniem uziemnikéw do pracy pod napieciem uzyt-
kownik powinien upewni¢ sie, ze montaz zostat wykonany
prawidtowo i sprawdzi¢, czy stan uziemnikow i napedow oraz
sposob i miejsce zainstalowania odpowiadajg warunkom bez-
piecznej eksploatacji. W szczegdlnosci nalezy dokonac ogledzin
aparatu zwracajgc uwage na stan izolatoréw, stykéw oraz pra-
widfowos¢ dokrecenia potgczen srubowych.

Wymaog ten jest szczegdlnie istotny w przypadku transpor-
towania stacji rozdzielczych wraz z uziemnikami do miejsca
eksploatacji.

Niewykonanie czynnosci kontrolnych moze doprowadzi¢ do

powaznych awarii stacji rozdzielczych. W przypadku trudnosci,
nalezy regulacje zleci¢ producentowi.
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W trakcie wykonywania czynnosci fgczeniowych jest wskazane dokonywac kazdorazowo ogledzin zewnetrz-
nych uziemnika, zwracajgc uwage na poprawne osigganie stanow kornicowych przez aparat, a takze stan zabru-
dzenia izolatorow, ciegien izolacyjnych oraz stany zestykéw i mechanizmméw napedowych.

W przypadku stwierdzenia istotnych usterek grozgcych uszkodzeniem uziemnika czy zagrazajgcych bezpie-
czenstwu obstugi, nalezy uziemnik bezzwtocznie wytgczy¢ spod napiecia i usungc usterki.

5.1. Przeglady okresowe

Zaleca sie, aby przeglady uziemnikow byty wykonywane podczas okresowych przegladow rozdzielni wnetrzowe;j.
W trakcie przegladdw nalezy w szczegolnosci sprawdzic:

- stan izolatorow i ciegien izolacyjnych, przy czym nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na zabrudzenia ich po-
wierzchni oraz ewentualne uszkodzenia mechaniczne (rysy, pekniecia itp.);

- stan stykéw gtéwnych zwracajgc uwage na ewentualne uszkodzenia ($lady nadtopien, ubytki powtoki srebrnej)
w miejscach wzajemnej stycznosci;

5.2. Dozwolone naprawy wykonywanie przez uzytkownika
Naprawy uziemnikéw wykonywane w razie potrzeby przez uzytkownika nie powinny wykracza¢ poza regulacje
stykéw i mechanizmdw warunkujgcg prawidtowosc¢ dziatania aparatu.

Bardziej skomplikowane naprawy wymagajace demontazu uziemnika moga by¢ wykonywane tylko przez wy-
tworce. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za prace uziemnikow remontowanych przez uzytkownika,
jezeli naprawa obejmowata wykonanie czynnosci bez uzgodnienia z wytwarca.

6. KONSERWACJA

Konserwacje uziemnika zaleca sie wykonac po kazdym przegladzie. Zakres konserwacji obejmuje:

- czyszczenie izolatordw i ciegien izolacyjnych przy uzyciu takich narzedzi i substancji czyszczacych, ktére nie po-
wodujg uszkodzen ich powierzchni. Do czyszczenia uzywac przede wszystkim miekkiej niestrzepigcej sie szmatki.
- smarowanie stykow gtownych przy uzyciu smaru MobilGrease 28;

- wymiana stykow w przypadku, gdy powierzchnie wzajemnej ich stycznosci sg znacznie uszkodzone;

- ewentualne dokrecenie poluzowanych potgczen srubowych;

- uzupetnienie uszkodzonych powtok ochronnych.
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6.1. Proby okresowe

Po dokonaniu przegladu, konserwacji i ewentualnej naprawie uziemnika nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ po-
prawnos¢ dziatania mechanicznego i ewentualnie dokona¢ regulacji mechanizmow. Wskazane jest rowniez
ocena uszkodzen powierzchniowych stykow gtownych w miejscach ich wzajemnej stycznosci.

Pomiary izolacji powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi w energetyce przepisami.

7. UTYLIZACJA

Uziemniki typu UWS sg wykonane z materiatow, ktore podlegaja recyklingowi.

Gtéwnymi materiatami, z ktorych sg zbudowane uziemniki to:

- stal (pomalowana, ocynkowana);

- miedz (srebrzona);

- tworzywa sztuczne (mieszanka epoksydowa, poliamid).

Uziemniki nie zawierajg zadnych substancji niebezpiecznych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami istnieje
mozliwos¢ zwrotu wyeksploatowanego, kompletnego uziemnika do producenta.

Zaktad Wytwérczy Adres korespondencyjny
Aparatow Elektrycznych Sp. z o.0. Kebtowo Nowowiejskie, ul. tgkowa 2
84-351 Nowa Wies Leborska

Gdanska 60, 84-300 Lebork
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