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<o OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji urzgdzen elektrycznych okreslone cze-
sci tych urzadzen znajdujag sie normalnie pod niebezpiecznym
napieciem, a czesci mechaniczne, rowniez zdalnie sterowane,
moga sie szybko poruszac.

Nieprzestrzeganie zalecen ostrzegawczych moze spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata lub szkody materialne.

Tylko odpowiednio wykwalifikowany personel moze pracowac
przy tym urzadzeniu lub w jego poblizu. Personel ten musi zna¢
dokfadnie wszystkie zasady bezpieczenstwa ireguty utrzyma-
nia urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcja.

Bezproblemowa i bezpieczna eksploatacja tego urzgdzenia wy-
maga odpowiedniego transportu, prawidtowego przechowywa-
nia, budowy i montazy, jak tez starannej obstugi i utrzymania.
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1. TRANSPORT

1.1 Rozpakowanie i ogledziny

Bezposrednio po otrzymaniu napedu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ dostawy ze specyfikacjg wysytkowa. Nastep-
nie nalezy sprawdzi¢ czy naped nie ulegt mechanicznym uszkodzeniom w czasie transportu oraz zgodnosc
danych na tabliczce znamionowej z zamdwieniem. Po otrzymaniu dostawy nalezy usunac folie stretch w celu
zapewnienia odpowiedniej wentylacji, ktéra przeciwdziata powstawaniu korozji na aparatach.

Naped jest dostarczany w opakowaniu kartonowym. Napedy sg dostarczane do odbiorcy w stanie kompletnie
zmontowanym.

1.2. Przechowywanie i transport

Do miejsca przechowywania i instalowania napedy mogg by¢ przewozone/przenoszone kazdym srodkiem
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed wilgocig. W czasie transportu napedy powinny by¢ zabez-
pieczone przed przesuwaniem sie i zderzaniem ze sobg lub czesciami pojazdu.

2. OPIS

Napedy silnikowe typu NSW30 przeznaczone sg do wspotpracy z odtgcznikami, roztgcznikami i uziemni-
kami sredniego napiecia w warunkach wnetrzowych. Zastosowanie napedu pozwala na zdalne lub lokalne
sterowanie fgcznikiem zainstalowanym w celce rozdzielnicy. W prosty sposob bez dodatkowych zmian w
istniejgcej rozdzielnicy moga Panstwo zastgpi¢ dotychczasowe napedy pneumatyczne lub reczne typu NRK
wprowadzajgc tym samym nowy standard obstugi i bezpieczenstwa (mozliwos¢ sterowania zdalnego, lokal-
nego lub recznego).

2.1. Budowa i zasada dziatania

. Obudowa,

. Korpus,

. Przektadnia,

. Silnik,

. Przektadnia katowa,

. Wat wyjsciowy,

. Wytgcznik krancowy,

. Listwa zaciskowa,

. Uchwyt blokady umozliwiajgcy przetaczenie
na dziatanie reczne lub silnikowe,

10. Dzwignia dziatania recznego,

11. Mikroprzetgcznik blokady elektrycznej.
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2.2. Obudowa

Obudowa wykonana jest z blachy stalowej,
pokrytej warstwag farby proszkowej epoksydowe;j.
Pokrywa obudowy mocowana jest do korpusu za

pomocg czterech blachowkretéw [2]. W dolnej
czesci obudowy, po jej obu stronach, znajdujg sie prze-
ttoczenia o srednicy 14 mm umozliwiajgce doprowa-
dzenie przewodow do uktadu sterowania.

1. Obudowa (pokrywa).
2. Blachowkrety

2.3. Mechanizm napedowy

Mechanizm napedowy sktada sie z:

- silnika elektrycznego pradu statego (z magnesami trwatymi),
- wielostopniowej przektadni zebatej,

- przektadni katowe).

Silnik elektryczny poprzez trzystopniowa przektadnie zebatg napedza przektadnie kgtowa.

W wyniku zastosowania przektadni zebatej maksymalny moment napedowy wynosi ok. 300Nm, a kat obrotu
watu wyjéciowego ograniczony jest poprzez tgczniki krancowe do 220°. Obudowa wykonana jest z blachy sta-
lowej, pokrytej warstwa farby proszkowej epoksydowe;.

2.4. Warunki klimatyczne
Napedy zaleca sie uzytkowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, w atmosferze wolnej od agresywnych czynni-
kow chemicznych, w temperaturze otoczenia od -5 do +40° C i wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 70%.
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2.5. Tabliczka znamionowa

NARPED
ZWAE TYP NSW 30-4

NF[C—1 ROK[]
Nap. zasil. silnika: 220 VDG

Moment znamionowy: 300 Nm
Schemat elektryczny: NE-3-1000

2.6. Dane techniczne

Lp. Parametr Wartosé
1. Typ napedu NSW30-3 NSW30-4
110 vDC
2. Napiecie znamionowe silnika 110 VAC %%8 \628
24 VAC
4,9A/220V
3. Prad znamionowy silnika 5A/220V 49 A/220V
19 A/24V
4, Moc znamionowa 300W

Moment na wale napedu:

5. - Zznamionowy ;’88 Hm
- maksymalny

6. Czas przestawienia facznika ok. 5s
Maksymalny przekréj przewo- 2

7 dow do przytaczenia Gl

8. Masa napedu silnikowego ok 10kg

9 Znamionowa trwatos$¢ me- 2000 cyKli

chaniczna
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3. MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE

3.1. Blokada elektromagnetyczna
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3.2. Skrzynka sterownicza
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3.4. Przegub sprzegajacy

Przegub zwykty Przegub wzmacniany

3.5. Waly sprzegajacy

Wat sprzegajgcy zwykty

Wat sprzegajgcy izolowany
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3.6. Przektadnie katowe

Przektadnia kgtowa wzmacniana

Przektadnia kagtowa zwykta
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Przyktad zastosowania przektadni katowej.

Przektadnia kgtowa
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3.7. Przektadnie odtacznikow

T

|

Przektadnia zwykta Przektadnia wzmacniana

4. MONTAZ | REGULACJA

4.1. Mocowanie napedu do konstrukcji wsporczej
Mocowanie napedu do konstrukcji wsporczej odbywa sie za
pomocg dwdch $rub M10. Scianka, na ktérej mocowany jest
naped powinna by¢ odpowiednio sztywna zapewniajgc tym
samym pewne przeniesienie momentu napedowego.

Zgodnos¢ rozstawu otworéw montazowych oraz ksztatt watu
wyjsciowego zapewnia petng zamiennos¢ do napedow recz-
nych typu NRK produkcji ZWAR S.A oraz napedow recznych
NR-1 produkgji ZWAE sp. z 0.0.

1. Sruba M10x35

2. Podktadka sprezysta M10
3. Podktadka M10

4. Nakretka M10
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4.2. Sprzegniecie od strony tgcznika sredniego napiecia

1. Podstawa aparatu
2. Wat aparatu
3. Zebnik (koto stozkowe duze)

4. Zebnik (koto stozkowe mate)
5. Sworzen 10x50
6. Wat rurowy napedu

T 0
=

4.3. Sprzegniecia napedu silnikowego z przektadnia ka-

towa zamocowang na wale napedu tacznika sredniego
napiecia

1. Zacisk
2. Wat sprzegajgcy

4.4. taczenie uziemienia ochronnego.

Do uziemienia watu sprzegajacego naped silnikowy z
aparatem stuzy zacisk znajdujacy sie na przegubie krzy-
zowym, sktadajacy sie ze sruby M12 i podktadki. Przekroj
przewodu uziemiajgcego powinien by¢ dobrany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

4.5. Laczenie obwoddw sterowniczych i zasilajacych.

Kabel sterowniczy nalezy wprowadzi¢ do obudowy napedu
poprzez dtawik. Potgczenie przewodow kabla sterownicze-
go z listwa zaciskowa napedu nalezy wykonac¢ zgodnie do
zaprojektowanego ukfadu sterowania. Maksymalny prze-
kréj przewoddéw doprowadzanych do listwy zaciskowej

moze wynosi¢ 4 mm?.

taczyry
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4.6. Regulacja kata obrotu watu wyjsciowego.
Regulacja kata obrotu watu wyjsciowego odbywa sie za pomocg tgcznikdw krarncowych [1] osadzonych wspodt-
osiowo z wspornikiem sterujgcym [2]. Odkrecenie $ruby M4 umozliwia przesuniecie wspornika sterujgcego z

tgcznikiem wzgledem krzywki na wale, a to pozwala na ptynne dostosowanie kata watu wyjsciowego w zakresie
do 220 stopni.

4.7. Préby przed oddaniem do uzytku

Przed przekazaniem napedu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ jakosc¢ jego montazu oraz prawidtowos¢ wspot-
dziatania z aparatem. W tym celu nalezy wykonac 10 - 20 przestawien sterowanych elektrycznie, obserwujgc
uwaznie wspotdziatanie czesci. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu napedu
lub wspotpracujgcego z nim aparatu nalezy przeprowadzi¢ powtdrng regulacje odpowiednich zespotéw i po-
wtorzyc¢ proby.

taczyry
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5. EKSPLOATACJA

5.1. Sterowanie reczne

W celu recznego zamanewrowania napedem nalezy:

(1) wsung¢ wyciecie dzwigni napedowej [B] w uchwyt blokady [A]

(2) odchyli¢ dzwignie zgodnie z kierunkiem wskazanym na szkicu

Dla wersiji z blokadg BE-2:

(2.1) Wcisng¢ przycisk zwalniania blokady

(2.2) Zsuna¢ palcami zasuwe watu napedowego

(3) wiozy¢ dzwignie na wat napedowy

(4) wykonac¢ obrot powodujgcy zamkniecie aparatu (w prawo), lub otwarcie (w lewo) zaleznie od aktualnej po-
ZycCji aparatu.

Po zakonczeniu manewru opusci¢ uchwyt blokady [A] i wysuna¢ dzwignie napedowa [B].

MANEWROWANIE AWARYJNE
Blokada BE-2 umozliwia rézniez manewro-

!

wanie awaryjne. Wowczas nalezy odchylic¢

)
~

(TN
=)

klapke ( zabezpieczong ktédka, plombg itp.)

2.2i
L\
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w0 JWAGA

Po przestawieniu recznym nalezy sprawdzi¢ czy nastgpi-
to zasprzeglenie watu napedowego, tj. cofniecie do pozyciji
pierwotnej (kotnierz watu musi przylegac¢ do krzywki powo-
dujacej odsuniecie watu).

W przypadku nie zasprzeglenia nalezy obréci¢ watem nape-
dowym o kilka stopni w prawo lub w lewo.

tuozyry .
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6. PRZEGLADY | KONSERWACJE

6.1. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne zaleca sie przeprowadzac raz w roku oraz po kazdej awarii lub zwarciu w rozdzielni.
Sprawdzi¢ nalezy zwtaszcza:

a) stan zacisku uziemiajgcego,

stan czesci zewnetrznych (obudowa).

)
b) stan mechanizmow sprzegajgcych,
c)

)

d) potagczenia przewodow z listwg zaciskowg, mocowanie tgcznikow kraricowych.

6.2. Czesci zamienne oraz zalecane materiaty do konserwaciji.

Zastosowanie wysokiej jakosci komponentéw oraz doswiadczenia eksploatacyjne wskazujg na dtugi okres
eksploatacji napeddéw silnikowych (okoto 30 lat). W przypadku uszkodzenia napedu z powodu niewtasciwego

montazu lub eksploatacji istnieje mozliwos¢ odptatnej naprawy przez producenta.

MOLYKOTE 111 COMPOUND stosowany do smarowania uziemienia
Smar grafitowy CX80 stosowany do smarowania sruby pociggowej

SMAR OCHRONNY TDM wg PN-64/C-96146 stosowany do konserwacji powierzchni metalowych (elementy
przegubowe watu i mechanizmu sprzegajgcego).

taczyry
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7. SZKIC WYMIAROWY NAPEDU

A
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9. SCHEMAT IDEOWY NAPEDU NSW30-3 - SILNIK Z MAGNESAMI TRWALYMI

Aly

[

Silnik
Z magnesami

@ trwatymi

1*:H 2
3 | 4
S5
A2
1 2
]
3 4
I_ S9
112134 |5[6|7|8[9[10[{11]12
XN N || |0 |© DO M
NN N[N0
XXX [X XX XXX [X

S9 - Mikroprzetgcznik blokady elektrycznej

XN - Listwa zaciskowa napedu Rodzaj sterownika 2 &4

S4, S5 - tacznik kraricowy

S9 - Mikroprzetgcznik blokady elektrycznej ster. reczne ><
M - Silnik elektryczny

X - Listwa zaciskowa ukfadu sterowania ster. elektryczne ><
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10. SCHEMAT IDEOWY NAPEDU NSW30-4 - SILNIK SZEREGOWY

Al

[

Silnik szeregowy
pradu statego

- L

1 %\—H 2
3 | 4
S5
A2¢ D¢ D2¢
1 A 2
- 1
3 4
S9
112]|3(4|5]6|7]8]|9|10[11]12
XN TN || (O |O[~|o|O|O|m
NN NI N NI
P P P P B P 4 P B P P
S9 - Mikroprzetacznik blokady elektrycznej
XN - Listwa zaciskowa napedu Rodzaj sterownika 1-2 3-4

S4, S5 - tacznik kraricowy
S9 - Mikroprzetgcznik blokady elektrycznej ster. reczne ><

M - Silnik elektryczny

X - Listwa zaciskowa uktadu sterowania ster. elektryczne ><
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11. UTYLIZACJA

Napedy typu NSW30 sg wykonane z materiatow, ktore podlegajg recyklingowi.

Gtéwnymi materiatami z ktorych zbudowane sg napedy to:

- stal (pomalowana, ocynkowana);

+ aluminium;

- tworzywa sztuczne (poliamid).

Napedy nie zawierajg zadnych substancji niebezpiecznych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami istnieje moz-
liwos¢ zwrotu wyeksploatowanego, kompletnego odtgcznika do producenta.

Zaktad Wytwérczy Adres korespondencyjny
Aparatow Elektrycznych Sp. z o.0. Kebtowo Nowowiejskie, ul. tgkowa 2
Gdariska 60, 84-300 Lebork 84-351 Nowa Wies Leborska
POLSKA POLSKA

zwae@zwae.com.pl
tel.: +48 59 863 36 15

www.zwae.com.pl
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