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w0 OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji urzadzen elektrycznych okreslone cze-
Sci tych urzadzen znajdujg sie normalnie pod niebezpiecznym
napieciem, a czesci mechaniczne, réwniez zdalnie sterowane,
mogag sie szybko poruszac.

Nieprzestrzeganie zalecen ostrzegawczych moze spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata lub szkody materialne.

Tylko odpowiednio wykwalifikowany personel moze pracowac
przy tym urzadzeniu lub w jego poblizu. Personel ten musi zna¢
doktadnie wszystkie zasady bezpieczenstwa i reguty utrzyma-
nia urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcja.

Bezproblemowa i bezpieczna eksploatacja tego urzadzenia wy-

maga odpowiedniego transportu, prawidtowego przechowywa-
nia, budowy i montazu, jak tez starannej obstugi i utrzymania.
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1. TRANSPORT

1.1. Rozpakowanie i ogledziny
Bezposrednio po otrzymaniu uziemnika nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostawy ze specyfikacjg wysytkowa.
Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy uziemnik nie ulegt mechanicznym uszkodzeniom w czasie transportu oraz

zgodnos¢ danych na tabliczce znamionowej z zamdwieniem.

1.2. Przechowywanie i transport

Bieguny uziemnikéw transportowane sg w stanie zmontowanym (UNIII-72, UNII-123, UNIII-145) lub cze-
$ciowo zmontowanym (UNIII-245). W czasie roztadunku i procesu montazu, bieguny uziemnika powinno sie
podnosi¢ za pomoca paséw transportowych, umieszczonych w sposob przedstawiony na ponizszej grafice.
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Na czas transportu bieguny uziemnikdéw umieszczane sg na drewnianych belkach, ktére nalezy usunac bez-

posrednio przed umieszczeniem bieguna na konstrukcji wsporczej, odkrecajgc w tym celu cztery wkrety
kluczem 13.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ bieguny przed przewrdceniem, a néz uziemnika powinien byé
otwarty. Uziemnik mozna przewozié¢ odkrytym srodkiem transportu. Na ptaskich, twardych, réwnych po-
wierzchniach dopuszcza sie przestawianie biegunéw uziemnika przy pomocy wézka paletowego w sposoéb
pokazany ponizej, z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci przed przewrdceniem bieguna.
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Bieguny uziemnikéw mozna przechowywac na otwartej przestrzeni, nalezy jednak bieguny ustawic¢ tak, aby
podstawa nie stata bezposrednio na ziemi.

2. OPIS

2.1. Budowa i zasada dziatania

Uziemnik napowietrzny typu UNIII-... jest tgcznikiem izolacyjnym, o obrotowym ruchu stykéw w ptaszczyz-
nie pionowej, przewidzianym do pracy w sieciach o napieciu odpowiadajgcemu napieciu znamionowemu,
przy czestotliwosciach do 60 Hz witacznie. Uziemnik moze by¢ stosowany jako tgcznik jednobiegunowy z
indywidualnym napedem lub w zestawie tréjbiegunowym z jednym wspaélnym napedem. Bieguny uziemnika
mogg by¢ ustawione rownolegle lub szeregowo. Pogladowy szkic uziemnika w ustawieniu réwnolegtym
przedstawiony jest ponizej.
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2.2. Warunki klimatyczne
Uziemnik jest przystosowany do pracy napowietrznej, w temperaturze otoczenia od -40 do +40 °C i wilgotnosci
wzglednej do 100%.

2.3. Tabliczka znamionowa

UZIEMNIK

Typ UNIII-123/50/1/F50/04P256/R19
nf/rok 18123485

ZWAIE

O Napiecie znamionowe U 128 kv
Nepiecie probiercze udarowe piorunowe Wytrzymywane U 550 kv
Prad znamionowy 1-sekundowy wytrzymywany k 50 KA
Masa bieguna m 110 kg

WWw.zZwae.com.pl
2.4. Dane techniczne
L.p. Parametr Wartosé
1. Znamionowe napiecie robocze 72,5 [kV] 123 [kV] 145 [kV] 245 [kV]
2. Prad szczytowy 125 [kA] 125 [kA] 125 [kA] 125 [kA]
3. Prad zwarciowy 1-sek. 50 [kA] 50 [kA] 50 [kA] 50 [kA]
Napiecie probiercze (50 Hz) dla
4 izolacji:
) - doziemnej i miedzybiegunowej 140 [kV] 230 [kV] 275 [kV] 460 [kV]
- miedzystykowej bieguna 160 [kV] 265 [kV] 315 [kV] 530 [kV]
Udarowe napiecie probiercze
5 izolacji:
: - doziemnej i miedzybiegunowej 325 [kV] 550 [kV] 650 [kV] 1050 [kV]
- miedzystykowej bieguna 375 [kV] 630 [kV] 750 [kV] 1200 [kV]
6. Trwato$¢ mechaniczna 2000 cykli 2000 cykli 2000 cykli 2000 cykli
Napedy:
7. - silnikowy NS080 NS080 NS080 NS080
-reczny NR-5 NR-5 NR-5 NR-5
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3. MONTAZ | REGULACJA

Uziemnik dostarczany jest catkowicie wyregulowany i przygotowany do pracy. Montaz ogranicza sie do:
a) ustawienia biegunéw na konstrukcji,

b) montazu napedu,

¢

)
)
d)
)

e) uziemienia podstaw i napedu.

regulacji bieguna napedowego,
sprzegniecia biegundw i regulacji,

3.1. Przygotowanie powierzchni stykowych

Rezystancja zestyku tgczonych elementéw zalezy przede wszystkim od jakosci i czystosci stykajgcych sie
powierzchni. Powierzchnie te nalezy wiec przygotowac bardzo starannie. Sposoéb przygotowania powierzchni
stykowych aluminiowych i srebrnych przedstawiono ponizej:

* potgczenie aluminium — aluminium

Z powierzchni stykowej usung¢ warstwe tlenkdw za pomoca szczotki drucianej. Po tym zabiegu powierzchnia
powinna by¢ matowoszara, pozbawiona miejsc btyszczgcych. Z powierzchni usungé doktadnie widry i pyt
aluminiowy, np. przez przesmarowanie wazeling bezkwasowg i nastepnie jej usuniecie. Po tym zabiegu nalezy
powierzchnie przesmarowac¢ wazeling bezkwasowg w celu ochrony przed utlenieniem aluminium. Tak przy-
gotowana powierzchnia nie powinna by¢ dtuzej narazona na oddziatywanie atmosfery niz czas potrzebny na
przygotowanie wspotpracujgcej powierzchni.

* potgczenie miedzZ — srebro

Powierzchnie miedziane nalezy oczysci¢ z tlenkdéw przy pomocy mosieznej szczotki drucianej, a nastepnie
postepowac jak z powierzchnig aluminiowg. Powierzchnie srebrzone nie wymagajg czyszczenia szczotkg, lecz
mozna je przeczysci¢ delikatnym srodkiem sciernym, np. watg stalowa. Po oczyszczeniu powierzchnie pokryé
cienkg warstwg wazeliny bezkwasowe).

3.2. Ustawienie biegunéw

Bieguny uziemnika nalezy ustawi¢ na konstrukcji wsporczej, ktéra posiada otwory montazowe zgodne z po-
nizszym rysunkiem.
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Podstawe uziemnika nalezy dokreci¢ czterema srubami M16. Nalezy wybra¢ 4 dowolne otwory na czterech
rogach podstawy.

3.3. Podtaczenie przewodoéw

Po dokrecenie biegunéw uziemnika do konstrukcji wsporczych nalezy podtgczy¢ przewody zasilajgce, pamie-
tajgc 0 oczyszczeniu powierzchni stykowych. Przewody zasilajgce nalezy przykreci¢ czterema srubami M12.
Rozstaw otworéw montazowych wynosi 50x50, zgodnie z ponizszym rysunkiem.
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Przygotowane otwory montazowe pozwalajg na dokrecenie przewodu z kilku kierunkéw w stosunku do uziem-
nika. Kierunek doprowadzenia przewodow nie wptywa na prace uziemnika. Moment dokrecania srub: M12 —
80 Nm, M16 — 100 Nm.

3.4. Montaz napedu

Naped nalezy zamontowac na konstrukeji wsporczej, pod korbg napedowg znajdujaca sie na podstawie uziem-
nika. Po zawieszeniu napedu nalezy zamontowac¢ wat sprzegajacy, fgczacy naped z korbg. Sposéb montazu
przedstawiony jest na rysunku ponizej.
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3.5. Sprzegniecie biegundéw i regulacja
Po ustawieniu biegundw na konstrukcji i podtgczeniu napedu nalezy sprawdzi¢ potozenie styku ruchomego po
wejsciu w styk staty bieguna napedowego. Prawidtowe potozenie punktéw stycznosci przedstawione jest na

kolejnej grafice.
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W przypadku gdy zestyk znajduje sie w innym miejscu, nalezy skrécic lub wydtuzy¢ ciegno taczace wat z korba.
Po regulacji mozna zamontowac waty sprzegajgce bieguny, jak pokazano na ponizszym rysunku.
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Waty sprzegajgce nalezy potaczy¢ tak, aby styk ruchomy po zamknieciu, osiggnat odpowiednie potozenie na
kazdym z biegunéw. Moment dokrecania srub: M12 — 80 Nm.

3.6. Uziemienie podstaw

Po wykonaniu regulacji uziemnika podstawy nalezy uziemnié. Miejsca przytgczowe uziemienia oznaczone sg
na podstawie uziemnika. Przewdd uziemiajgcy powinien by¢ podtgczony jak najblizej linki tgczgcej néz uziem-
nika z podstawg — nalezy odkrecié linke i przewdd uziemiajgcy wstawié pomiedzy konstrukeje a okucie linki.

4. EKSPLOATACJA
Przestawienie uziemnika osigga sie przez dziatanie odpowiednim napedem silnikowym lub recznym. Przy
przestawieniu uziemnika nalezy przestrzegac przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa pracy, obowigzujgcych
w miejscu zainstalowania.

5. PRZEGLADY | KONSERWACJE

5.1. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne zaleca sie przeprowadzac¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na rozdzielni lub po
kazdej awarii lub zwarciu. Sprawdzi¢ nalezy zwtaszcza:

a) stan stykow uziemnika,

b) stan przewodu elastycznego.

5.2. Przeglady okresowe

W celu zapewnienia ciggtej, bezawaryjnej pracy odfacznika niezbedne jest wykonywanie przegladéw okreso-
wych. O ile wewnetrzne przepisy obowigzujgce na rozdzielni nie obligujg do czestszych konserwacji, wymagane
jest dokonywanie przegladéw zgodnie z ponizszym harmonogramem:

* Przeglad okresowy — po 5 latach eksploatacji lub po 1000 cykli tgczeniowych;

* Przeglad generalny — po 10 latach eksploatacji lub po 2000 cykli faczeniowych.

W trakcie przegladu i konserwacji nalezy przestrzegac obowigzujacych przepiséw eksploatacji urzadzen energe-
tycznych oraz wymagan warunkujgcych bezpieczeristwo pracy osob przeprowadzajgcych przeglady.

Zakres czynnosci do wykonania w ramach poszczegdlnych serwisow jest nastepujgcy:

a) Przeglad okresowy:
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* sprawdzi¢ stan stykéw toru pradoweqo;

* sprawdzi¢ stan stykéw uziemnika;

* sprawdzi¢ prawidtowos¢ zajmowania potozenr krancowych;

* sprawdzi¢ stan mechanizmoéw i fozysk;

« sprawdzi¢ dokrecenie potgczen srubowych i elementdw ztgcznych;,

+ oczysci¢ powierzchnie zewnetrzne izolatoréw;

« sprawdzi¢ stan powtok ochronnych i zabezpieczajgcych czesci przed korozjg;
- przesmarowac styki toru pragdowego i styki uziemnika (nie wymagane dla odtgcznikéw wyposazonych w styki
grafitowane AgC)";

+ sprawdzi¢ stan i dziatanie blokad odtgcznika;

+ wykona¢ badanie termowizyjne odtgcznika przy pradzie znamionowym?.

b) Przeglad generalny:

+ wykona¢ komplet czynnosci opisanych powyzej dla przeglagdu okresowego;

+ oczysci¢ wszystkie czesci ruchome;

+ wykonaé pomiar spadku napie¢ obwoddw gtéownych odtgcznika przy pradzie I= T00A DC?;

+ sprawdzi¢ zgodnos$¢ wymiarowg odtgcznika z rysunkiem wymiarowym, w szczegdlnosci odstepy izolacyjne
oraz odstepy pomiedzy czesciami pod napieciem;

* sprawdzi¢ stan ekrandw przeciwzaktéceniowych (o ile zainstalowano);

» sprawdzi¢ stan techniczny izolatorow?;

+ sprawdzi¢ dziatanie i stan stykéw opalnych (o ile zainstalowano)?,

* sprawdzi¢ uziemienia podstaw odtgcznikdw.

W przypadku oceny stanu stykéw aparatu nalezy sprawdzi¢, czy nie nastapito trwate uszkodzenie powtoki srebr-
nej na powierzchniach stykowych. Jezeli to konieczne, uszkodzone styki wymieni¢ na nowe.

AW przypadku badan termowizyjnych, jako kryterium oceny prawidtowe] pracy odtacznika nalezy przyja¢ dopusz-
czalne wartosci temperatur podanych w tabeli nr 14 normy PN-EN 62271-1:2018-02.

IW przypadku pomiaru spadku napie¢ obwoddw gtéwnych odtacznika niepodtagczonego do systemu szyn, jako
kryterium oceny prawidtowej pracy odtgcznika nalezy przyja¢ wartosci dopuszczalne wskazane w fabrycznym
protokole badan wyrobu gotowego. W przypadku odtgcznika podtgczonego do systemu szyn spadek napiecia nie
powinien przekroczy¢ 250uQ.

YW przypadku oceny stanu izolatorow nalezy sprawdzié, czy nie wystepujg ubytki lub uszkodzenia izolatoréw, ze
szczegolnym uwzglednieniem powierzchni kloszy. Jezeli to konieczne, uszkodzone izolatory wymieni¢ na nowe.

9W przypadku oceny stanu stykéw opalnych aparatu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepuja ubytki lub wzery na
powierzchniach stykéw. Jezeli to konieczne, uszkodzone styki wymieni¢ na nowe.
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5.3.Czesci zamienne oraz zalecane materiaty do konserwaciji.

Zastosowanie wysokiej jakosci komponentéw oraz doswiadczenia eksploatacyjne wskazujg na dtugi okres eks-
ploatacji odtgcznikéw (nie mniej niz 40 lat). W przypadku uszkodzenia uziemnika z powodu niewtasciwego mon-
tazu lub eksploatacji istnieje mozliwos$é odptatnej naprawy przez producenta. Uziemnik typu UNIII nie posiada
czesci, ktére w czasie normalnej eksploatacji w okresie uzytkowania uziemnika nalezatoby wymienic.

Do konserwacji uziemnikéw nalezy stosowac nizej wymienione materiaty:

a) MOBILGREASE 28 stosowany do smarowania stykéw elektrycznych (uziemienia, styki tacznikdw WN),
b) SMAR do tozysk, np. £ T4 lub podobny do smarowania przegubdéw kulistych.

6. UTYLIZACJA

Uziemniki typu UNIII sg wykonane z materiatdw, ktére podlegajg recyklingowi.

Gtéwnymi materiatami, z ktérych sg zbudowane uziemniki to:

+ stal (ocynkowana ogniowo);

+ aluminium;

* miedz.

Uziemniki nie zawierajg zadnych substancji niebezpiecznych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami istnieje
mozliwos¢ zwrotu wyeksploatowanego, kompletnego uziemnika do producenta.
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