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<o OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji urzadzen elektrycznych okreslone cze-
sci tych urzadzen znajdujag sie normalnie pod niebezpiecznym
napieciem, a czesci mechaniczne, rowniez zdalnie sterowane,
moga sie szybko poruszac.

Nieprzestrzeganie zalecen ostrzegawczych moze spowodowac
ciezkie obrazenia ciata lub szkody materialne.

Tylko odpowiednio wykwalifikowany personel moze pracowac
przy tym urzadzeniu lub w jego poblizu. Personel ten musi zna¢
dokfadnie wszystkie zasady bezpieczenstwa i reguty utrzyma-
nia urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcja.

Bezproblemowa i bezpieczna eksploatacja tego urzgdzenia wy-
maga odpowiedniego transportu, prawidtowego przechowywa-
nia, budowy i montazy, jak tez starannej obstugi i utrzymania.
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1. TRANSPORT

1.1. Rozpakowanie i ogledziny

Bezposrednio po otrzymaniu napedu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ dostawy ze specyfikacjg wysytkowa. Nastep-
nie nalezy sprawdzi¢ czy naped nie ulegt mechanicznym uszkodzeniom w czasie transportu oraz zgodnosc
danych na tabliczce znamionowej z zamdwieniem.

Po otrzymaniu dostawy nalezy usung¢ folie stretch w celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji, ktéra przeciw-
dziata powstawaniu korozji na aparatach.

Naped jest dostarczany w opakowaniu kartonowym. Napedy sg dostarczane do odbiorcy w stanie kompletnie
zmontowanym.

Napedy dostarczane sg do klienta na palecie (szkic ponizej). Sugerujemy przenosi¢ kartony chwytajac za ta-
smy uzyte do zapakowania napedu.
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1.2. Przechowywanie i transport

Do miejsca przechowywania i instalowania napedy moga by¢ przewozone / przenoszone kazdym srodkiem
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed wilgocig. W czasie transportu napedy powinny by¢ zabez-
pieczone przed przesuwaniem sie i zderzaniem ze sobg lub czesciami pojazdu. Dodatkowym zabezpieczeniem
na czas dfuzszego transportu jest woreczek z substancjg pochtaniajgcg wilgo¢. Nalezy go usung¢ z napedu
bezposrednio przed zasileniem grzatki.

Zabrania sie sktadowania napeddéw na plecach w sposob pietrowy. Napedy powinny by¢ uktadane pionowo tak
jak na szkicu w pkt 1.1. Jest to jedyny dopuszczalny system sktadowania napedow.

cescecee @ UWAGA! W czasie sktadowania nape-
dow, do czasu zasilenia grzatki, chronié¢
przed wilgocia.

\
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2. OPIS

Napedy reczne obrotowe typu NR-5 przeznaczone sg do wspotpracy z odtgcznikami, roztgcznikami i uziemni-
kami napowietrznej sieci rozdzielczej o obrotowym ruchu ciegna. Zastosowanie napedu pozwala na lokalne
reczne sterowanie aparatem. Przewidziany jest do wspotpracy z kazdym tgcznikiem uruchamianym ciegnem
utozonym wzdtuz stupa o kacie obrotu do 190 stopni, ktérego moment nie przekracza 300 Nm. Istnieje mozli-
wos¢ zamontowania dodatkowego modutu kardana umozliwiajgcego prace napedu pod katem w stosunku do
tacznika. Naped wyposazony jest w tgcznik pomocniczy do obwoddw sterowniczych i sygnalizacyjnych oraz
blokade reczng lub elektromagnetyczng zapewniajgcg wtasciwg kolejnosé tgczen.

2.1. Budowa
W sktad napedu recznego wchodza:

. wat napedowy z dzwignig dziatania recznego,

. obudowa,

. mechanizm napedowy,

. przycisk zwalniajgcy elektromagnesu blokujgcego (wyposazenie standardowe),
. tgcznik pomocniczy,

. tabliczka znamionowa,

. grzatka,

00O N O o b WN =

. listwa zaciskowa,

*9. dzwignia zwalniajgca blokade mechaniczng (opcjonalnie zamiast elektromagnesu blokujacego),

%ol
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2.2. Obudowa

Obudowa wykonana jest z blachy aluminiowej, gatunku PA4, pokrytej warstwa farby proszkowej epoksydowej.
Drzwi uszczelnione sg uszczelkg silikonowa. Konstrukcja obudowy zapewnia stopien ochrony wnetrza na po-
ziomie IP55 z rownoczesnym przewietrzaniem wnetrza. Uzyskano to poprzez zastosowanie uszczelnienia labi-
ryntowego wyjscia watu napedowego na dachu obudowy i zastosowanie chronionego siatkg otworu dtawnicy
w dnie skrzynki.

2.3. Zasada dziatania

Manewrowanie napedem realizowane jest za pomocg dzwigni, ktéra jest blokowana w krancowych potoze-
niach i zabezpieczana ktédkg. W catej fazie dziatania napedu nastepuje przekazanie ruchu watu na tgcznik
pomocniczy, powodujgc otwarcie jego stykow normalnie zwartych, a nastepnie, w chwili uzyskania przez wat
gtéwny potozenia kraricowego, nastepuje zamkniecie stykéw normalnie otwartych.

2.4. Warunki klimatyczne
Napedy moga byc¢ instalowane w rozdzielniach napowietrznych w nastepujgcych warunkach:

a) temperatura (od -40 do +40°C)

b) wilgotnosé powietrza (do 100% przy temp. 20°C)
¢) wysokos$¢ nad poziomem morza (do 7000 m)

d) predkos¢ wiatru (do 30 m/s)

2.5. Tabliczka znamionowa

ZWAE NAPED
= TYP | ||
INDEKS | n
O NAP. BLOKADY |
NAP, ZASIL. GRZALK] |
MOC GRZALKI |
NUMER FABRYCZNY |
ROK PRODUKCJI [ ]
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2.6. Dane techniczne

L.p. Parametr Wartosé
230 VAC
1 Napiecie znamionowe 220 vDC
" | - blokada elektromagnetyczna 110 VDC
- grzatka Z30 VAR
9 220 VDC
2 Moc znamionowa: 7 W
" | - cewka elektromagnesu blokujgcego
- grzatka 25W
3. | Kat obrotu watu gtéwnego 192°
Znamionowa zdolno$¢ taczeniowa tacznika AC-15 B S
4, . DC-13; 220V, 0,25A
pomocniczego
5 Maksymalny przekréj przewodoéw do przy- 4 mm?2
taczenia
6. | Masa napedu silnikowego ok. 18 kg
7. | Znamionowa trwato$¢ mechaniczna 2000 cykli

3. MONTAZ | REGULACJA
3.1. Sprzeganie z odtgcznikami WN

Do sprzegania z odtgcznikami stosuje sie wat sprzegajacy z przegubem. Zakonczenie watu przystosowane

zostaje do konkretnego typu aparatu. Do zamocowania napedu wykorzystuje sie konstrukcje kratowe dostoso-
wane do potrzeb klienta.

3.2. Laczenie uziemienia ochronnego

Do uziemienia napedu stuzy zacisk na tylnej $cianie napedu, pokazany na szkicu wymiarowym, sktadajgcy

sie ze sruby M12 i podktadki. Przekréj szyny tgczgcej naped z uziemieniami rozdzielni powinien by¢ dobrany

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Przed przystgpieniem do przytgczenia uziemienia ochronnego do obu-

dowy napedu nalezy starannie oczyscic¢ powierzchnie zacisku uziomowego. W zakonczeniu szyny uziemiajgcej
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nalezy wykonac otwdr @13 do $ruby mocujacej. Po wyréwnaniu powierzchni i posmarowaniu w/w wazeling
przymocowac szyne do zacisku uziomowego zwracajgc uwage na staranne dokrecenie sruby.

3.3. Laczenie obwodoéw sterowniczych i zasilajgcych

Przewody nalezy wprowadzi¢ do obudowy napedu poprzez dtawik w dolnej czesci napedu. Potgczenie prze-
wodow kabla sterowniczego z listwg zaciskowg napedu nalezy wykona¢ zgodnie z odpowiednim projektem
rozdzielni. Maksymalny przekroj przewodow doprowadzanych do listwy zaciskowej moze wynosic¢ 4,0 mm2 .

Schemat elektryczny jest ustalany indywidualnie, jego papierowa wersja jest dostarczana wraz z napedem a
jego numer jest podany na tabliczce znamionowe;j.

3.4. Proby przed oddaniem do uzytku

Przed przekazaniem napedu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ jakos¢ jego montazu oraz prawidtowos¢ wspot-
dziatania z aparatem. W tym celu nalezy wykonac¢ 5 - 10 przestawien przy pomocy korby recznej, obserwujac
uwaznie wspotdziatanie czesci. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu napedu
lub wspotpracujgcego z nim aparatu nalezy przeprowadzi¢ powtorng regulacje odpowiednich zespotow i po-
wtorzy¢ proby.

4. EKSPLOATACJA

4.1. Manewrowanie
W celu recznego dziatania napedem nalezy:

1. Podac napiecie na cewke blokady poprzez przytrzymanie przycisku* [4] (elektromagnes blokujgcy w stanie
beznapieciowym uniemozliwia przestawienie napedu).

*W przypadku, gdy brak jest elektromagnesu, nalezy odciggna¢ i obrécic ciegno blokady [9] z pozycji ,Zabl.” do
pozycji,,0dbl.”.

2. Unied¢ dzwignie celem umieszczenia jej réwnolegle w nasadzie ramienia watu [1].
3. Wykonac¢ obrét watu powodujgc przestawienie aparatu.

5. PRZEGLADY | KONSERWACJE

5.1. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne zaleca sie przeprowadzac raz w roku oraz po kazdej awarii lub zwarciu w rozdzielni.
Sprawdzi¢ nalezy zwtaszcza:
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a
b
c
d

stan zacisku uziemiajgcego,
stan mechanizmdw sprzegajacych,
stan czesci zewnetrznych (obudowa).

D O

potgczenia przewodow z listwg zaciskowa.

5.2. Czesci zamienne oraz zalecane materiaty do konserwac;ji

Zastosowanie wysokiej jakosci komponentow oraz doswiadczenia eksploatacyjne wskazujg na dtugi okres
eksploatacji napedow recznych (okoto 40 lat). W przypadku uszkodzenia napedu z powodu niewtasciwego
montazu lub eksploatacji istnieje mozliwos¢ odptatnej naprawy przez producenta.

MOLYKOTE 111 COMPOUND stosowany do smarowania uziemienia
SMAR GRAFITOWY CX80 stosowany do smarowania sruby pociggowe;j

SMAR OCHRONNY TDM wg PN-64/C-96146 stosowany do konserwacji powierzchni metalowych (elementy
przegubowe watu i mechanizmu sprzegajgcego).

5.3. Przeglady okresowe

Przeglady okresowe i konserwacyjne nalezy przeprowadzac raz na 5 lat. W trakcie przegladu i konserwacji na-
lezy przestrzegac obowigzujgce przepisy eksploatacji urzgdzen energetycznych oraz wymagania warunkujgce
bezpieczenstwo pracy 0osob przeprowadzajgcych przeglady. Sprawdzac nalezy w szczegdlnosci:

« stan zacisku uziomowego oraz instalacji uziomowe;j,

+ stan mechanizmow i fozysk oraz elementéw ztgcznych,

« prawidtowos¢ zajmowania potozen krancowych,

- stan zestykow tgcznikdw pomocniczych,

- stan powtok ochronnych, zabezpieczajgcych czesci przed korozjg,
« przyleganie uszczelki pokrywy drzwi do obrzeza obudowy,

- zespot grzatki.
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6. SZKIC WYMIAROWY NAPEDU
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7. UTYLIZACJA

Napedy typu NR-5 sg wykonane z materiatow, ktére podlegajag recyklingowi.

Gtéwnymi materiatami, z ktorych zbudowane sg napedy to:

- stal (pomalowana, ocynkowana);

+ aluminium (malowane proszkowo);

- tworzywa sztuczne (mieszanka epoksydowa, poliamid).

Napedy nie zawierajg zadnych substancji niebezpiecznych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami istnieje
mozliwosc¢ zwrotu wyeksploatowanego, kompletnego napedu do producenta.
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