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Instrukcja Montazu i Eksploatacji

NSL60

Naped silnikowy posuwisty
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<o OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji urzadzen elektrycznych okreslone cze-
sci tych urzadzen znajdujag sie normalnie pod niebezpiecznym
napieciem, a czesci mechaniczne, rowniez zdalnie sterowane,
moga sie szybko poruszac.

Nieprzestrzeganie zalecen ostrzegawczych moze spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata lub szkody materialne.

Tylko odpowiednio wykwalifikowany personel moze pracowac
przy tym urzadzeniu lub jego poblizu. Personel ten musi zna¢
dokfadnie wszystkie zasady bezpieczenstwa ireguty utrzyma-
nia urzgdzenia zgodnie z niniejszg instrukcja.

Bezproblemowa i bezpieczna eksploatacja tego urzgdzenia wy-
maga odpowiedniego transportu, prawidtowego przechowywa-
nia, budowy i montazy, jak tez starannej obstugi i utrzymania.

tuozyry .
z’ ENERGIA

y)
zwae.com.pl -



Zaklad Wytworczy Aparatow Elektrycznych Sp. z o.o.

Spis tresci

T.TRANSPORT . ... i i e ittt e e iaeannnn 4
1.1. Rozpakowanieiogledziny ........ ... ... ... .. ... .. ..... 4
1.2. Przechowywanieitransport. .......... ... .. ... .. ....... 4
0 o 5
2.1.Budowaizasadadziatania. ............ ... ... .o 5
2.2.0budowa. .. ... 6
2.3. Mechanizmnapedowy ...... ... .. ... ... ... 6
2.4. Warunkiklimatyczne.......... ... ... ... .. .. .. ... 7
2.5. Tabliczka znamionowa . .. ....... ... ... .. 7
2.6.Danetechniczne ........ ... ... .. 8
3.MONTAZ IREGULACJA . ...ttt 9
3.1.Sprzeganiezaparatami............ ..ot 9
3.2.Montaz napedunastupie .......... ... ... ... 9
3.3. Laczenie uziemieniaochronnego. .......................... 9
3.4. Laczenie obwodoéw sterowniczych i zasilajgcych. ........... 10
3.5. Ustawienie mikrotgcznikow . . .......... ... ... ... . .. ... 10
3.6. Proby przed oddaniemdouzytku ........... ... ... ...... 12
4 EKSPLOATACJA. ...ttt et iaannnnanns 12
4.1. Manewrowani€ reCzne . . ........ut ittt 12
4.2.Sterowanielokalne ...... ... ... ... 12
4.3.Sterowaniezdalne. ... .. ... 13
5. PRZEGLADY IKONSERWACJE ..............coiiuna... 13
5.1. Ogledziny zewnetrzne. . .......... ... i 13
5.2. Czesci zamienne oraz zalecane materiaty do konserwaciji . . . . 13
5.3. Przeglady okresowe . ........ ... . ... 13
6. SZKIC WYMIAROWY NAPEDU. ..............ciiiiuinnnn. 14
J.UTYLIZACJA. . . .o e ittt aiaeaeannnns 16

tuozyry .
z’ ENERGIA



@ Zaklad Wytworczy Aparatow Elektrycznych Sp. z o.o.

1. TRANSPORT

1.1. Rozpakowanie i ogledziny

Bezposrednio po otrzymaniu napedu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ dostawy ze specyfikacjg wysytkowa. Nastep-
nie nalezy sprawdzic czy naped nie ulegt mechanicznym uszkodzeniom w czasie transportu oraz zgodnosc da-
nych na tabliczce znamionowej z zamowieniem. Naped jest dostarczany w opakowaniu kartonowym. Napedy
sg dostarczane do odbiorcy w stanie kompletnie zmontowanym.

Po otrzymaniu dostawy nalezy usunac folie stretch w celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji, ktéra przeciw-
dziata powstawaniu korozji na aparatach.

Napedy dostarczane sg do klienta na palecie (szkic ponizej). Kartony sugerujemy przenosi¢ chwytajac za ta-
smy uzyte do zapakowania napedu.

Tasma

1.2. Przechowywanie i transport

Do miejsca przechowywania i instalowania napedy moga by¢ przewozone/przenoszone kazdym srodkiem
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed wilgocig. W czasie transportu napedy powinny by¢ zabez-
pieczone przed przesuwaniem sie i zderzaniem ze sobg lub czesciami pojazdu. Dodatkowym zabezpieczeniem
na czas dfuzszego transportu jest woreczek z substancjg pochtaniajgcg wilgo¢. Nalezy go usung¢ z napedu
bezposrednio przed zasileniem grzatki.

Zabrania sie sktadowania napeddw na plecach w sposob pietrowy. Napedy powinny by¢ uktadane pionowo tak
jak na szkicu w pkt 1.1. Jest to jedyny dopuszczalny system sktadowania napedow.
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seecssss @ UWAGA! W czasie sktadowania nape-
dow, do czasu zasilenia grzatki, chronic
przed wilgocia.

2. OPIS

Napedy silnikowe typu NSL-60 przeznaczone sg do wspotpracy z odtgcznikami, roztgcznikami stupowymi sred-
niego napiecia o posuwistym ruchu ciegna. Zastosowanie napedu pozwala na zdalne lub lokalne sterowanie
tgcznikiem sieci Sredniego napiecia. Przewidziany jest do wspotpracy z kazdym tgcznikiem uruchamianym
ciegnem utozonym wzdtuz stupa o skoku ciegna w przedziale 0-180 lub 0-200 mm (w zaleznosci od wersji),
ktorego sita przestawienia nie przekracza 6500N.

11

2.1. Budowa i zasada dziatania
. Obudowa,
. Tablica sterownicza,
. Przyciski sterownicze,

. Wytgcezniki krancowe sitownika,

1
2
3
4. Przetgcznik rodzaju pracy,
5
7. Przektadnia,

8

. Dzwignia blokady mechanicznej,

9. Korba do manewrowania recznego,
10. Silnik elektryczny,

11. Cybanty/widetki do mocowania ciegna, © 7

Dodatkowe wyposazenie wersji waskiej (NSL60-3): ﬁﬂ

12. przycisk blokady elektromagnetyczne;.
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2.2. Obudowa

Obudowa wykonana jest z blachy aluminiowej, gatunku PA4, pokrytej warstwa farby proszkowej epoksydowej.
Drzwi uszczelnione sg uszczelka silikonowg. Konstrukcja obudowy zapewnia stopier ochrony wnetrza na
poziomie IP54 z réwnoczesnym przewietrzaniem wnetrza. Uzyskano to poprzez z zastosowanie chronionego
siatkg otworu dtawnicy w dnie skrzynki.

2.3. Mechanizm napedowy
Mechanizm napedowy sktada sie z:
+ silnika elektrycznego,

- wielostopniowej przektadni zebate;j,
- przektadni srubowej.

Silnik elektryczny poprzez dwustopniowg przektadnie zebatg napedza srube pociggowa. W wyniku obrotu
sruby nakretka osadzona na srubie przemieszcza sie wzdtuz sruby powodujgc ruch ciegna. Skok ciegna
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realizowany jest w granicach 0-180mm lub 0-200mm w zaleznosci od wykonania. Maksymalna sita napedu
uzyskana poprzez zastosowanie odpowiedniej przektadni zebatej wynosi ok 6.5kN.

2.4. Warunki klimatyczne
Napedy przystosowane do uzytku zewnetrznego, w atmosferze wolnej od agresywnych czynnikow chemicz-
nych, w temperaturze otoczenia od -40 do +40° C i wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 70%.

2.5. Tabliczka znamionowa

NAPED

TYP
INDEKS
NUMER SER. ROK
NAP. ZASIL. SILNIKA
NAP. STEROWANIA
NAP. ZASIL. GRZALKI
Sle A NOMINALNA

MADE IN POLAND
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2.6. Dane techniczne

Lp. Parametr Wartosé
] Napiecie znamionowe / prad znamionowy: 220VDC/5A
’ - silnik szeregowy 110VDC/4 A
- cewka stycznika kontroli napiecia zasilajgcego silnik (zaleznie od 220 VvDC
napiecia znamionowego silnika) 110 VDC
220 VDC
- cewka stycznika 20 TAG
110 VDC
110 VAC
- grzatka 230 VAC
g 220 VDC
220 VDC
- blokada elektromagnetyczna 110 VDC
9 Mgc znamionowa: 300 W
- silnik szeregowy
- cewka stycznika W
- grzatka 25W
- cewka elektromagnesu blokujgcego 7W
3. Maksymalna sita 6.5kN
. ; . 4 mm? (6/10 mm?
4. Maksymalny przekrdj przewodéw do przytaczenia w specjalnych wyk.)
5. Stopien ochrony obudowy IP 54
6. Masa napedu silnikowego ok. 20 kg
7. Znamionowa trwato$¢ mechaniczna 2000 cykli
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3. MONTAZ | REGULACJA

3.1. Sprzeganie z aparatami

Do sprzegania napedu z aparatami stosuje sie odpowiedniej dtugosci ciegna (dtugo$¢ wedle wymagan
klienta). Od strony napedu istnieje mozliwo$¢é mocowania ciegna na sztywno (przy uzyciu cybantoéw), badz
przegubowo (przy uzyciu widetek). Wybdr wersji na etapie zamoéwienia.

3.2. Montaz napedu na stupie

Montaz napedu odbywa sie za pomoca 2 srub M16 (widoczne na szkicach wymiarowych). Montaz napedu
do stupa odbywa sie za pomocg odpowiednich mocowari na stup wirowany, badz stup ZN wedle wymagarn
klienta. Mocowanie jest osobnym elementem, nie wchodzgcym w sktad napedu.

3.3. Laczenie uziemienia ochronnego

Do uziemienia napedu stuzy zacisk wskazany strzatkg na szkicu, sktadajgcy sie ze sruby M12 i podktadki.
Przekroj szyny tgczgcej naped z uziemieniami rozdzielni powinien by¢ dobrany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Przed przystgpieniem do przytgczenia uziemienia ochronnego do obudowy napedu nalezy sta-
rannie oczysci¢ powierzchnie zacisku uziomowego. W zakonczeniu szyny uziemiajgcej nalezy wykonac otwor
@13 do sruby mocujgcej. Po wyréwnaniu powierzchni i posmarowaniu w/w wazeling przymocowac szyne do
zacisku uziomowego zwracajgc uwage na staranne dokrecenie sruby.
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3.4. Laczenie obwodow sterowniczych i zasilajgcych

Kabel sterowniczy nalezy wprowadzi¢ do obudowy napedu poprzez dtawnice znajdujgca sie w dolnej czesci
napedu. Potaczenie przewodow kabla sterowniczego z listwg zaciskowg napedu nalezy wykonac zgodnie

z projektem.

Schemat elektryczny jest ustalany indywidualnie, jego papierowa wersja jest dostarczana wraz z napedem
a jego numer jest podany na tabliczce znamionowej.

3.5. Ustawienie mikrotagcznikéw

Aparat, dla ktorych zamykanie realizowane jest przy ruchu ciegna w gore.

- ustawic¢ aparat w pozycji “otwarty”

- ustawic recznie naped w pozycji “otwarty” (tuleja ciegna na mikrotaczniku [3])

- sprzac naped z aparatem za pomocg ciegna

- za pomocg korby recznej zamknac¢ aparat

« poluzowac wkrety [2]

- ustawi¢ mikrotgcznik [1] tak by wytgczenie napedu nastgpito przed oparciem aparatu na zderzakach

Aparat, dla ktérych zamykanie realizowane jest przy ruchu ciegna w dot.
- ustawic aparat w pozycji “zamkniety”
- ustawic¢ recznie naped w pozycji “zamkniety” (tuleja ciegna na mikrotaczniku [3])

tuozyry .
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- sprzac naped z aparatem za pomocg ciegna

+ za pomocg korby recznej otworzy¢ aparat

* poluzowac wkrety [2]

- ustawi¢ mikrotgcznik [1] tak by wytgczenie napedu nastgpito przed oparciem aparatu na zderzakach

Wersja waska (NSL60-3): W celu ustawienia
mikrotgcznikow w tej wersji nalezy odkrecic
wkret [1] w celu odchylenia ptyty czotowe).

Po odchyleniu ptyty czotowej ustawianie

mikrotgcznikow odbywa sie w sposob ana-
logiczny do wersji standardowej NSL60-1.

-oo-o-ouo Uwaga:
- Skok ciegna regulowac poprzez prze-
stawienie gérnego mikrotgcznika! Dolny

pozostaje w pozycji ustawionej przez produ-
centa (dopuszczalne tylko nieznaczne jego

przesuniecie w gore).

+ Po kazdym przestawieniu mikrotgcznikéw

przed zatgczeniem elektrycznym sprawdzic
naped recznie!

¥ BZ Z1 191 Ko
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3.6. Proby przed oddaniem do uzytku

Przed przekazaniem napedu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ jakos¢ jego montazu oraz prawidtowosc¢ wspot-
dziatania z aparatem. W tym celu nalezy wykonac¢ 5 - 10 przestawien sterowanych elektrycznie, obserwujgc
uwaznie wspotdziatanie czesci. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu napedu
lub wspotpracujgcego z nim aparatu nalezy przeprowadzi¢ powtorng regulacje odpowiednich zespotow i po-
wtorzy¢ proby.

4. EKSPLOATACJA

4.1. Manewrowanie reczne
Ustawi¢ przetacznik rodzaju pracy na ,reczne”. Przy takim ustawieniu przetgcznika sterowanie zdalne i lokalne
jest odtgczone. Blokada elektromagnetyczna napedu recznego jest przygotowana do pracy.

W celu zamanewrowania napedem recznie nalezy:

Wersja NSL60-1 (standardowa)

- odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcg otwor korby;

- odciggna¢ blokade mechaniczng (czarna gatka);

- umiescic korbe reczng;

- kreci¢ korbg w prawo lub lewo do momentu, az nakretka na Srubie dojdzie do potozenia, w ktérym przetgczy
mikrotacznik;

* wyciggnac korbe;

+ po zakonczeniu manewrowania recznego ponownie nakreci¢ nakretke zabezpieczajgca otwor korby;

Wersja NSL60-3 (waska)

- przycisnac przycisk ,blokada” (w przypadku napedow wyposazonych w blokade elektromagnetyczng, w innym
wypadku pkt. poming¢)

- odciggna¢ zasuwe (czarna gatka);

* pusci¢ przycisk ,blokada”;

< wsungc korbe;

« kreci¢ korbg w prawo lub lewo do momentu, az nakretka na srubie dojdzie do potozenia, w ktérym przetgczy
mikrotacznik;

- wyciggnac korbe;

4.2. Sterowanie lokalne

Ustawi¢ przetacznik rodzaju pracy na ,lokalne”. Przy takim ustawieniu przetgcznika sterowania zdalne jest
odtgczone, blokada napedu recznego nie jest zasilana. Dziatajg przyciski sterowania lokalnego. Przycisniecie
przycisku ,zatgcz” powoduje zamkniecie aparatu. Przycisniecie przycisku ,wytgcz” powoduje otwarcie aparatu.
Niewtasciwe uzycie przyciskdw nie powoduje uszkodzenia napedu ani niewtasciwej pracy.

taczyry
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4.3. Sterowanie zdalne
Ustawi¢ przetgcznik rodzaju pracy na ,zdalne”. Przy takim ustawieniu przetgcznika przyciski nie dziatajg, brak
zasilania blokady napedu recznego.

5. PRZEGLADY | KONSERWACJE

5.1. Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne zaleca sie przeprowadzac raz w roku oraz po kazdej awarii lub zwarciu w rozdzielni.
Sprawdzi¢ nalezy zwtaszcza:

a) stan zacisku uziemiajacego,

b) stan mechanizmow sprzegajgcych,

c) stan czesci zewnetrznych (obudowa).

d) potaczenia przewodow z listwg zaciskowa, mocowanie tgcznikdw kraricowych.

5.2. Czesci zamienne oraz zalecane materiaty do konserwacji

Zastosowanie wysokiej jakosci komponentéw oraz doswiadczenia eksploatacyjne wskazujg na dtugi okres
eksploatacji napedow silnikowych (okoto 30 lat). W przypadku uszkodzenia napedu z powodu niewtasciwego
montazu lub eksploatacji istnieje mozliwos¢ odptatnej naprawy przez producenta.

MOLYKOTE 111 COMPOUND stosowany do smarowania uziemienia
SMAR GRAFITOWY CX80 stosowany do smarowania sruby pociggowej

SMAR OCHRONNY TDM wg PN-64/C-96146 stosowany do konserwacji powierzchni metalowych (elementy
przegubowe ciegna i mechanizmu sprzegajacego).

5.3. Przeglady okresowe

Przeglady okresowe i konserwacyjne nalezy przeprowadzac raz na 5 lat. W trakcie przegladu i konserwacji na-
lezy przestrzegac obowigzujgce przepisy eksploatacji urzgdzen energetycznych oraz wymagania warunkujgce
bezpieczenstwo pracy osob przeprowadzajgcych przeglady. Sprawdzac nalezy w szczegdlnosci:

« stan zacisku uziemiajgcego oraz instalacji uziemiajgce;j,

+ stan mechanizmow i tozysk oraz elementow ztgcznych,

« prawidtowos¢ zajmowania potozen krancowych,

+ stan zestykow tacznikdw pomocniczych,

« stan powtok ochronnych, zabezpieczajgcych czesci przed korozjg,

- przyleganie uszczelki pokrywy drzwi do obrzeza obudowy,

+ zespot grzatki.

taczyry
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6. SZKIC WYMIAROWY NAPEDU
Wersja standardowa NSL60-1
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Wersja waska NSL60-3

Dtawnice

Punkt uziemiajgcy M12
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960

700
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7. UTYLIZACJA

Napedy typu NSL60 sg wykonane z materiatow, ktére podlegaja recyklingowi.

Gtéwnymi materiatami, z ktoérych zbudowane sg napedy to:

- stal (pomalowana, ocynkowana);

+ aluminium;

- tworzywa sztuczne (mieszanka epoksydowa, poliamid).

Napedy nie zawierajg zadnych substancji niebezpiecznych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami istnieje moz-
liwos¢ zwrotu wyeksploatowanego, kompletnego odtgcznika do producenta.

Zaktad Wytwérczy Adres korespondencyjny
Aparatow EIektrycznych Sp. z 0.0. Kebtowo Nowowiejskie, ul. tgkowa 2
Gdariska 60, 84-300 Lebork 84-351 Nowa Wies Leborska
POLSKA POLSKA

zwae@zwae.com.pl
tel.: +48 59 863 36 15

www.zwae.com.pl



