Zaktad Wytworczy Aparatow Elektrycznych Sp. z o.o.
Instrukcja Montazu i Eksploatac;ji

NR-5S

Naped reczny napowietrzny posuwisty
Instrukcja Nr DTR.05.10.04.PL

tacryy
z ENERGIA



@ Zaktad Wytworczy Aparatow Elektrycznych Sp. z o.o.

w0 OSTRZEZENIE

W trakcie eksploatacji urzadzen elektrycznych okreslone cze-
Sci tych urzadzen znajdujg sie normalnie pod niebezpiecznym
napieciem, a czesci mechaniczne, réwniez zdalnie sterowane,
mogag sie szybko poruszac.

Nieprzestrzeganie zalecen ostrzegawczych moze spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata lub szkody materialne.

Tylko odpowiednio wykwalifikowany personel moze pracowac
przy tym urzadzeniu lub w jego poblizu. Personel ten musi zna¢
doktadnie wszystkie zasady bezpieczenstwa i reguty utrzyma-
nia urzadzenia zgodnie z niniejszg instrukcja.

Bezproblemowa i bezpieczna eksploatacja tego urzadzenia wy-

maga odpowiedniego transportu, prawidtowego przechowywa-
nia, budowy i montazu, jak tez starannej obstugi i utrzymania.
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1. TRANSPORT

1.1. Rozpakowanie i ogledziny

Bezposrednio po otrzymaniu napedu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc dostawy ze specyfikacjg wysytkowa. Na-
stepnie nalezy sprawdzi¢ czy naped nie ulegt mechanicznym uszkodzeniom w czasie transportu oraz zgod-
nos$¢ danych na tabliczce znamionowej z zamowieniem.

Po otrzymaniu dostawy nalezy usung¢ folie stretch w celu zapewnienia odpowiedniej wentylaciji, ktéra
przeciwdziata powstawaniu korozji na aparatach.

Naped jest dostarczany w opakowaniu kartonowym. Napedy sg dostarczane do odbiorcy w stanie
kompletnie zmontowanym.

Napedy dostarczane sg do klienta luzem badz na palecie (szkic ponizej). Kartony sugerujemy przenosic
chwy-tajgc za tasmy uzyte do zapakowania napedu.
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1.2. Przechowywanie i transport

Do migjsca przechowywania i instalowania napedy mogg by¢ przewozone/przenoszone kazdym $rodkiem
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed wilgocig. W czasie transportu napedy powinny by¢ za-
bezpieczone przed przesuwaniem sie i zderzaniem ze sobg lub czesciami pojazdu. Dodatkowym
zabezpiecze-niem na czas dtuzszego transportu jest woreczek z substancjg pochtaniajgcg wilgoé. Nalezy go

usungc¢ z napedu bezposrednio przed zasileniem grzatki.

Zabrania sie sktadowania napedéw na plecach w sposdéb pietrowy. Napedy powinny by¢ uktadane pionowo tak
jak na szkicu w pkt 1.7. Jest to jedyny dopuszczalny system sktadowania napeddw.

UWAGA! W czasie sktadowania napedéw,
do czasu zasilenia grzatki, chroni¢ przed

wilgocia.
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2. OPIS

Napedy reczne posuwiste typu NR-5S przeznaczone sg do wspotpracy z odtgcznikami, roztgcznikami i uziem-
nikami stupowymi napowietrznej sieci rozdzielczej sredniego napiecia o posuwistym ruchu ciegna. Zastoso-
wanie napedu pozwala na lokalne reczne sterowanie tacznikiem zainstalowanym na stupie. Przewidziany jest
do wspdtpracy z kazdym tgcznikiem uruchamianym ciegnem utozonym wzdtuz stupa o skoku 104, 142 lub
186 mm. Naped wyposazony jest w tgcznik pomocniczy do obwoddw sterowniczych i sygnalizacyjnych oraz
blokade reczng lub elektromagnetyczng zapewniajgcg wtasciwg kolejnoscé taczen.

2.1. Budowa
W sktad napedu recznego wchodza:

1. obudowa, —
2. przycisk zwalniajacy elektromagnesu 1 [

blokujacego, \ |

3. tgcznik pomocniczy, 2 - 5
4. mechanizm napedowy, 3\\ e

5. dZwignia napedowa z dZwignig
dziatania recznego,
6. listwa zaciskowa,

A

==
7. grzatka, Ag

5

6

\
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8. zacisk uziemiajgcy.

GlE
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2.2. Obudowa

Obudowa wykonana jest z blachy aluminiowej, gatunku PA4, pokrytej warstwg farby proszkowej epoksydo-
wej. Drzwi uszczelnione sg uszczelkg silikonowa. Konstrukcja obudowy zapewnia stopien ochrony wnetrza
na poziomie IP55 z réwnoczesnym przewietrzaniem wnetrza. W dolnej czesci obudowy wyprowadzona jest
dtawnica kablowa, umozliwiajgca doprowadzenie przewoddw sterujgcych oraz zasilajacych.

2.3. Zasada dziatania

Manewrowanie napedem realizowane jest za pomocg dzwigni, ktéra jest blokowana w krarncowych potoze-
niach i zabezpieczana ktédka. W catej fazie dziatania napedu nastepuje przekazanie ruchu watu na tacznik
pomocniczy, powodujgc otwarcie jego stykdw normalnie zwartych, a nastepnie, w chwili uzyskania przez wat
gtéwny potozenia krancowego, nastepuje zamkniecie stykdw normalnie otwartych.

2.4. Warunki klimatyczne
Napedy mogg by¢ instalowane w rozdzielniach napowietrznych w nastepujacych warunkach:

a
b
c
d

temperatura (od -40 do +40°C)
wilgotno$¢ powietrza (do 100% przy temp. 20°C)
wysokos¢ nad poziomem morza (do 1000 m)

U = T

predkos¢ wiatru (do 30 m/s)

2.5. Tabliczka znamionowa

A WAE NAPED RECZNY

OSYMBOL | 1 ROk o
INDEKS | 1 NR | |
NAP. BLOKADY | |
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2.6. Dane techniczne

L.p. Parametr Wartosé
Napiecie znamionowe
230 VAC
1. - blokada elektromagnetyczna 220 VDC
110 vDC
- arzatka 230 VAC
g 220 VDC
Moc znamionowa:
2. |- cewka elektromagnesu blokujgcego TW
- grzatka 25W
3. | Kat obrotu watu gtéwnego 190°
4 Znamionowa zdolno$¢ taczeniowa taczni- AC-15;230V,25A
" | ka pomocniczego DC-13;220V,0,25 A
5 Maksy_malny przekréj przewoddéw do przy- 4 mm2
taczenia
6. |Masa napedu ok. 18 kg
7. | Znamionowa trwato$¢ mechaniczna 2000 cykli

3. MONTAZ | REGULACJA

3.1. Sprzeganie z aparatami SN

Do sprzegania z aparatami stosuje sie ciegno sprzegajgce. Zakonczenie watu przystosowane zostaje do kon-
kretnego typu aparatu. Do zamocowania napedu wykorzystuje sie konstrukcje kratowe dostosowane do po-
trzeb klienta.

3.2. taczenie uziemienia ochronnego

Do uziemienia napedu stuzy zacisk pokazany na szkicu wymiarowym, sktadajacy sie ze sruby M12 i podktad-
ki. Przekroj szyny taczacej naped z uziemieniami rozdzielni powinien by¢ dobrany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Przed przystgpieniem do przytaczenia uziemienia ochronnego do obudowy napedu nalezy staran-
nie oczysci¢ powierzchnie zacisku uziomowego. W zakonczeniu szyny uziemiajgcej nalezy wykonaé otwor
13 do sruby mocujgcej. Po wyréwnaniu powierzchni i posmarowaniu w/w wazeling przymocowac szyne do
zacisku uziomowego zwracajgc uwage na staranne dokrecenie sruby.
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3.3. Laczenie obwodow sterowniczych i zasilajgcych.

Przewody nalezy wprowadzi¢ do obudowy napedu poprzez dtawik w dolnej czesci napedu. Potgczenie prze-
wodow kabla sterowniczego z listwg zaciskowag napedu nalezy wykona¢ zgodnie z odpowiednim projektem
rozdzielni. Maksymalny przekréj przewoddéw doprowadzanych do listwy zaciskowej moze wynosi¢ 4,0 mm2 .

Schemat elektryczny jest ustalany indywidualnie, jego papierowa wersja jest dostarczana wraz z napedem a
jego numer jest podany na tabliczce znamionowej.

3.4. Proby przed oddaniem do uzytku

Przed przekazaniem napedu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢ jakos$¢ jego montazu oraz prawidtowos$¢ wspot-
dziatania z aparatem. W tym celu nalezy wykonac 5 - 10 przestawien przy pomocy dzwigni recznej, obserwujgc
uwaznie wspotdziatanie czesci. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu napedu
lub wspotpracujacego z nim aparatu nalezy przeprowadzi¢ powtérng regulacje odpowiednich zespotéw i po-
wtorzyé proby.

4. EKSPLOATACJA

4.1. Manewrowanie
W celu recznego dziatania napedem nalezy:

1. Poda¢ napiecie na cewke blokady poprzez przytrzymanie przycisku [2] (elektromagnes blokujgcy w stanie
beznapieciowym uniemozliwia przestawienie napedu).

2. Rozpoczaé przestawienie i zwolnié przycisk kontynuujgc przestawienie (Maksymalny czas ciggtego poda-
wania napiecia na cewke blokady wynosi 5 sekund).

3. Wykonac obrét watu powodujac przestawienie aparatu.

5. PRZEGLADY | KONSERWACJE

5.1. Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne zaleca sie przeprowadzac raz w roku oraz po kazdej awarii lub zwarciu w rozdzielni.
Sprawdzi¢ nalezy zwtaszcza:

a) stan zacisku uziemiajacego,
b) stan mechanizmdw sprzegajgcych,

taczyry
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c) stan czesci zewnetrznych (obudowa).
d) potaczenia przewoddw z listwa zaciskowa, mocowanie tgcznikéw kraricowych.

5.2. Czesci zamienne oraz zalecane materiaty do konserwacji

Zastosowanie wysokiej jakosci komponentéw oraz doswiadczenia eksploatacyjne wskazujg na dtugi okres
eksploatacji napedow (okoto 40 lat). W przypadku uszkodzenia napedu z powodu niewtasciwego montazu
lub eksploatacji istnieje mozliwos$é odptatnej naprawy przez producenta.

MOLYKOTE 111 COMPOUND stosowany do smarowania uziemienia
Smar grafitowy CX80 stosowany do smarowania $ruby pociggowej

SMAR OCHRONNY TDM wg PN-64/C-96146 stosowany do konserwacji powierzchni metalowych (elementy
przegubowe watu i mechanizmu sprzegajgcego).

5.3. Przeglady okresowe

Przeglady okresowe i konserwacyjne nalezy przeprowadzac raz na 5 lat. W trakcie przegladu i konserwaciji
na-lezy przestrzegac obowigzujace przepisy eksploatacji urzgdzen energetycznych oraz wymagania
warunkujgce bezpieczenstwo pracy osob przeprowadzajgcych przeglady. Sprawdzaé nalezy w
szczegolnosci:

« stan zacisku uziomowego oraz instalacji uziomowsej,

+ stan mechanizmow i tozysk oraz elementéw ztgcznych,

« prawidtowos¢ zajmowania potozen kraricowych,

« stan zestykéw tgcznikéw pomocniczych,

+ stan powtok ochronnych, zabezpieczajgcych czesci przed korozja,
* przyleganie uszczelki pokrywy drzwi do obrzeza obudowy,

« zespot grzatki.
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6. SZKIC WYMIAROWY NAPEDU

~420

324

~680
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7. UTYLIZACJA

Napedy typu NR-5S sg wykonane z materiatéw, ktdre podlegaja recyklingowi.

Gtéwnymi materiatami z ktérych zbudowane sg napedy to:

« stal (pomalowana, ocynkowana);

+ aluminium;

- tworzywa sztuczne (mieszanka epoksydowa, poliamid).

Napedy nie zawierajg zadnych substancji niebezpiecznych. Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami istnieje
mozliwosc¢ zwrotu wyeksploatowanego, kompletnego napedu do producenta.

Zakiad Wytwaérczy Adres korespondencyjny
Aparatéw Elektrycznych Sp. z o.o. Kebtowo Nowowiejskie, ul. takowa 2
84-351 Nowa Wies Leborska

Gdanska 60, 84-300 Lebork

POLSKA POLSKA

zwae@zwae.com.pl
tel.: +48 59 863 36 15

www.zwae.com.pl





