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oo WARNUNG!

Beim Betrieb dieser elektrischen Schaltgerate stehen zwangs-
laufig bestimmte Teile unter gefahrlicher Spannung und es
konnen sich mechanische Teile, auch ferngesteuert, schnell be-
wegen.

Bei Nichtbeachtung der Warnhinweise konnen deshalb schwe-
re Korperverletzungen oder Sachschaden auftreten.

Nur entsprechend qualifiziertes Personal darf an diesem Gerat
oder in dessen Nahe arbeiten.

Dieses Personal mufs grindlich mit allen Sicherheitsvor-
schriften, Unfallverhitungsvorschriften sowie allen Warnun-
gen und InstandhaltungsmalRnahmen gemal’ dieser Anlei-
tung vertraut sein.

Der einwandfreie und sichere Betrieb dieser Schaltanlage
setzt sachgemalen Transport, fachgerechte Lagerung, Auf-
stellung und Montage sowie sorgfaltige Bedienung und In-
standhaltung voraus.
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1. TRANSPORT

1.1. Auspacken und Inspektion

Prifen Sie unmittelbar nach Erhalt des Trennschalters, ob die Lieferung den Versandspezifikationen entspricht.
Bitte auf eventuelle Transportschaden achten und Uberprifen ob Leistungsschild ist mit Bestellung konsequent.
Die Antriebe werden komplett montiert an den Empfanger geliefert.

Die Antriebe werden dem Kunden auf einer Palette geliefert (siehe unten). Wir schlagen vor, Kartons zu ibertra-
gen, indem Sie die zum Packen des Antriebs verwendeten Bander greifen.

Nach Erhalt der Lieferung muss die Stretchfolie entfernt werden, um eine ausreichende Beliftung zu gewahrle-
isten, um der Bildung entgegenzuwirken Korrosion
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1.2. Lagerung und Transport
Die Antriebe konnen mit jedem Transportmittel zum Lager- und Installationsort transportiert / transportiert
werden, sofern sie vor Feuchtigkeit geschitzt sind.

Wahrend des Transports sollten die Antriebe gegen Verschieben und ZusammenstoRen oder mit Fahrzeug-

teilen gesichert sein. Ein zusatzlicher Schutz fur einen langeren Transport oder eine langere Lagerung ist ein
Beutel mit einer feuchtigkeitsabsorbierenden Substanz. Es sollte unmittelbar vor dem Einschalten des Heiz-
gerats aus dem Antrieb entfernt werden.

Es ist verboten, die Antriebe gestapelt auf der Rickseite zu lagern. Die Antriebe sollten vertikal positioniert
werden, wie in der Skizze in Abschnitt 1.1 gezeigt. Dies ist das einzig akzeptable Antriebspeichersystem.

eeeeese @ WARNUNG! Schiitzen Sie die Laufwer-
ke beim Lagern vor Feuchtigkeit, bis die
Heizung eingeschaltet ist.

2. Beschreibung

Motorantriebe vom Typ NSO80 sind fiir das Mandvrieren von Hochspannungstrennschaltern und Erdungs-
schaltern mit hoher Spannung ausgelegt, deren Drehwinkel zum Schalten max. 192 ° und das Haltemoment
beim SchlieRen und Offnen Uberschreitet 800 Nm nicht. Diese Antriebe sind flr die Zusammenarbeit mit bisher
verwendeten Trenn- und Erdungsschaltern von ZWAR flir Spannungen von 110, 220 und 400 kV ausgelegt (ua
ONIIIT10 ..., ONI220, ONS ..., UNIIIT10 ...). Sie sind ein idealer Ersatz flir manuelle oder pneumatische Antriebe
beim Ausbau vorhandener Hochspannungstrennschalter.
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2.1. Aufbau und Betrieb

. Gehause

. Antriebsmechanismus

. Steuerpult

. Arbeitstyp Schalter,

. Schaltsteuerungen

. Elektromagnetische Verriegelung

. Sekundarkreisanschluss und ein Steckverbinder mit Kontakten flir Sammelschienen-Differentialschutz
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2.2. Gehduse

Das Gehause besteht aus Aluminiumblech der Giteklasse PA4, das mit einer Schicht Epoxidpulver bedeckt ist.
Die Tir ist mit einer Silikondichtung abgedichtet. Die Gehausekonstruktion bietet einen Innenraumschutz auf
IP55-Ebene bei gleichzeitiger Belliftung des Innenraums. Dies wurde durch die Verwendung einer Labyrinth-
dichtung fir den Abtrieb der Antriebswelle auf dem Dach des Gehaduses und die Verwendung einer maschen-
geschitzten Stopfbuchsenbohrung im Boden der Box erreicht.

2.3. Antriebsmechanismus

Der Antriebsmechanismus besteht aus:
+ Elektromotor,

- mehrstufige Getriebelbertragung,

+ Schraubengetriebe.

+ WinkelUbertragung.

Der Elektromotor treibt Uber ein zweistufiges Getriebe eine Leitspindel an. Infolge der Drehung der Schraube
bewegt sich die an der Schraube befestigte Mutter entlang des Bolzens, was eine Drehung der zusammen-
wirkenden Gabeln bewirkt. Auf der Welle der Gabel ist ein Zahnrad angebracht, das mit dem auf der Aus-
gangswelle montierten Rad zusammenwirkt. Durch den Einsatz eines Stirnradgetriebes ist der Drehwinkel der
Abtriebswelle auf 192 ° begrenzt. Das maximale Moment betragt etwa 800 Nm.

2.4. Klimatische Bedingungen

Antriebe konnen unter folgenden Bedingungen im Freien Umspannwerke installiert werden:
a) Temperatur (von -40 bis + 40 ° C)

b) Luftfeuchtigkeit (bis zu 100% bei 20 ° C)

c) Hohe Uber dem Meeresspiegel (bis zu 1000m)

d) Windgeschwindigkeit (bis zu 30 m / s)
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2.5. Leistungsschild

ZWEE ANTRIEB
TYP | |
INDEX | |
BEMESSUNGS- | | | |
SPANNUNG DES MOTOR
() STEUERSPANNUNG | | |O
HEIZSPANNUNG | | | |
DREHMOMENT AUF | | | |
DIE ANTRIEBSWELLE
HEIZVORRICHTUNGSLEISTUNG | | I:I
SERIENNUMMER ]
PRODUKTIONSJAHR | | L IP55 |
www.azwae.com.pl
2.6. Technische Daten
Art. Parameter Wert
Bemmessungs- Spannung/
X 3x400VAC/45A
1 Bemmessungs-Betrlebsstrom 220 VDC / 4 A
- Kaifigrmotor 110VDC /10 A
- Serienmotor
Schiitzspule steuert die Spannung, die den 220 VDC
Motor versorgt (abhangig von der Motor- 110 VDC
nennspannung)
220 VDC
Schiitzspule 12?8 \\;'Sg
110 VAC
- Heizwiderstand ggg \\;gg
- elektromagnetische Verriegelung ﬁg xgg
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Art. Parameter Wert
Bemessungsleistung:
2. |- Kafigmotor 750 W
. 500 W
- Serienmotor
- Schiitzspule W
- Heizwiderstand 25W
- elektromagnetische Verriegelungsspule W
3 Drehmorment auf die Welle 300/500/1000 Nm
: . 500/800/1600 Nm
- maximal
4. | Hochspannungs - Umschaltzeit 7s;11s; 16s
5. | Drehwinkel der Hauptwelle 90°; 125°; 192°
Der maximale Querschnitt der Anschlussle- 2
6. |. 4 mm
istungen
7. | Schutzart der Gehause IP 55
8. | Gewicht des Motorantriebs ok. 56 kg
9. | Mechanische Lebensdauer 2000 Zyklus
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3. Montage und Regulation

3.1. Kopplung mit HV-Trennschaltern

Eine Kupplungswelle mit einem Gelenk wird zur Verbindung mit Trennschaltern verwendet. Das Ende der Welle
ist an eine bestimmte Art von Vorrichtung angepasst. Zur Befestigung des Antriebs werden Gitterstrukturen
verwendet, die an die Bedurfnisse des Kunden angepasst sind.

3.2. Schutzerdung anschlieRen

Die auf der Mal3skizze dargestellte Schelle bestehend aus einer M12 Schraube und Unterlegscheibe dient zur
Erdung des Antriebs. Der Querschnitt der Schiene, die den Antrieb mit der Schaltanlage verbindet, sollte ge-
mal’ den geltenden Vorschriften ausgewahlt werden. Bevor Sie die Schutzerdung mit dem Antriebsgehause
verbinden, reinigen Sie vorsichtig die Oberflache der Erdungsklemme. Am Ende der Erdungsschiene muss ein
Loch @13 fir die Befestigungsschraube angebracht werden. Nach dem Nivellieren der Oberflache und dem

Schmieren mit der oben genannten Vaseline, befestigen Sie die Schiene an der Erdungsklammer, wobei Sie

T/EFN

sorgfaltig darauf achten, die Schraube festzuziehen.

A

@l

©
UL

3.3. Anschluss von Steuer- und Versorgungskreisen

Das Steuerkabel muss Uber eine Drossel in der Antriebsplatte in das Antriebsgehause eingeflihrt werden. Der
Anschluss des Steuerkabels an den Klemmenblock des Frequenzumrichters muss in Ubereinstimmung mit
der jeweiligen Konstruktion der Schaltanlage erfolgen. Beim Anschluss der Spannungsversorgung an den Mo-
torkreis muss besonders auf die Einhaltung der richtigen Phasenfolge geachtet werden.

Das elektrische Schema ist individuell eingestellt, die Papierversion ist im Lieferumfang des Frequenzum-
richters enthalten und die Nummer ist auf dem Typenschild angegeben.
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3.4. Versuche vor der Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des Antriebs die Qualitat der Montage und das korrekte Zusammen-
spiel mit dem Gerat. Zu diesem Zweck sollten 10 - 20 elektrisch gesteuerte Schaltungen durchgefihrt werden,
wobei das Zusammenwirken der Teile sorgfaltig beobachtet wird. Im Falle von UnregelmafRigkeiten im Betrieb
des Antriebs oder der damit zusammenarbeitenden Vorrichtung sollte eine Neueinstellung der jeweiligen Bau-
gruppen durchgefihrt werden und die Tests sollten wiederholt werden.

4. Ausbeutung

4.1. Manuelles Manovrieren

Stellen Sie den Modusschalter auf "Manuell". Mit dieser Schalterstellung wird die Fernsteuerung und die lokale

Steuerung getrennt. Die elektromagnetische Verriegelung des Handantriebs ist betriebsbereit.

Der Antrieb muss manuell sein:

- Den Deckel der Kurbel abschrauben (Mutter auf der rechten Seite des Antriebs);

« Driicken Sie die Taste "Sperren

- den mechanischen Block (schwarzen Knopf) wegziehen

- Lassen Sie den "lock" -Knopf los

» Setzen Sie die Kurbel ein

- Drehen Sie die Kurbel im oder gegen den Uhrzeigersinn, bis die Mutter der Schraube die Position erreicht, in
der sie den Mikroschalter schaltet

- den mechanischen Block (schwarzen Knopf) wegziehen

- die Kurbel herausziehen

» Schrauben Sie die Kurbelwellenabdeckung fest

4.2. Lokale Steuerung

Stellen Sie den Modusschalter auf "local". Mit dieser Einstellung wird der Fernbedienungsschalter getrennt, die
manuelle Laufwerkssperre wird nicht mit Strom versorgt. Lokale Kontrollen funktionieren. Durch Dricken der
"Einschalt" -Taste wird den Antrieb geschlossen. Durch Driicken der Taste "disable" wird den Antrieb gedffnet.
Falsche Verwendung der Tasten beschadigt nicht den Antrieb oder unsachgemafe Arbeiten

4.3. Fernsteuerung
Stellen Sie den Arbeitstyp-Schalter auf "Remote”. Mit dieser Einstellung des Schalters funktionieren die Tasten
nicht, keine Stromversorgung zur manuellen Antriebssperre.
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5. Bewertungen und Konservierungen

5.1. Sichtpriifung

Es wird empfohlen, einmal jahrlich und nach einem Ausfall oder Kurzschluss in der Schaltanlage eine externe
Inspektion durchzufiihren. Uberpriifen Sie besonders:

a) der Zustand des Erdterminals,

b) der Zustand der Kopplungsmechanismen,

c) der Zustand der duReren Teile (Gehause).

d) Anschluss der Kabel mit Klemmleiste, Befestigung der Endschalter.

5.2. Ersatzteile und empfohlene Wartungsmaterialien

Der Einsatz hochwertiger Komponenten und die Betriebserfahrung weisen auf die lange Lebensdauer von Mo-
torantrieben hin (ca. 40 Jahre). Bei Beschadigung des Antriebs durch unsachgemélie Montage oder Betrieb
besteht die Moglichkeit einer kostenpflichtigen Reparatur durch den Hersteller.

Molykote 111 wird zur Bodenschmierung verwende

SCHUTZFETT TDM nach PN-64 / C-96146 zur Konservierung von Metalloberflichen (Gelenkelemente und
Kupplungsmechanismus).

5.3. RegelmaRige Inspektionen

Regelmalige Inspektionen und Wartungsarbeiten sollten alle 5 Jahre durchgefiihrt werden. Bei der Inspektion
und Wartung sind die geltenden Vorschriften fir den Betrieb von Starkstromanlagen und die Anforderungen an
die Arbeitssicherheit des Wartungspersonals zu beachten. Insbesondere Uberprifen Sie:

+ der Zustand des Erdterminals und der Bodeninstallation,

- Zustand der Mechanismen und Lager und Befestigungen,

- Korrektheit der Besetzung der Endpositionen,

- Zustand der Kontakte der Hilfsschalter,

- der Zustand von Schutzbeschichtungen, die Teile vor Korrosion schiitzen,

+ Haftung der Turabdeckungsdichtung an der Gehausekante,

+ Heizungsbaugruppe
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6. Malskizze von des Antrieb (Standardversion - 192 °)
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7. Nutzung

Antriebe vom Typ NSO80 bestehen aus wiederverwertbaren Materialien.
Die Hauptmaterialien, aus denen die Laufwerke gebaut werden, sind:

- Stahl (lackiert, verzinkt);
+ Aluminium;
- Kunststoffe (Epoxidmischung, Polyamid).

Die Antriebe enthalten keine gefahrlichen Substanzen. In Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften ist
es moglich, einen abgenutzten, vollstandigen Antrieb an den Hersteller zuriickzugeben.

Zaktad Wytworczy
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